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WYKONANIE PROTEZY

|. ODLEWANIE MODELU

Model pierwotny powinien by¢ wykonany z gipsu klasy Il

PRODPUKT POLECANY:

\ Gips dentystyczny Il
Rerons klasy na modele robocze

= R O . 4 mikran: 2782
25kg kod_mikran: 1400

Il. ANALIZA PARALELOMETRYCZNA
Podobnie jak przy projektowaniu protez szkieletowych poleca sie uzycie paralelometru w celu wyznaczenia
najwiekszej wypukiosci zebdw, wedtug ktérej zaprojektowane bedg klamry retencyjne.
Nastepnie nalezy wyeliminowac podcienia za pomocag wosku.

lll. RETENCJA
Po ukonczonej analizie nalezy zebrac cienkg warstwe wosku z podcienia zeba filarowego, ktéra bedzie

stanowita miejsce retencji dla klamry protezy.

IV. ODCIAZENIE
Wykonac¢ odcigzenie woskiem pokrywajac girlande dzigstowg warstwg o szerokosci ok. 1 mm. Gtebokie

faldy podniebienne réwniez nalezy wyblokowac.

PRODUKT POLECANY:

W a xmsk modelowy do celow protetyciny

Eco Wax wosk modelowy

twardy kod_mikran: 9234
miekki kod_mikran: 4850
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V. POWIELENIE

Wykona¢ duplikat modelu, na ktérym bedzie modelowana proteza.
Model nalezy powieli¢ w silikonie o twardosci 22 ShoreA.

WAZNE! Odlew wykonuje sie przy uzyciu gipsu klasy Ill.

PRODUKT POLECANY:

Eco Sil Premium silikon
do powielania modeli 22

kod mikran: 6065

FAST kod_mikran: 15667

BUCTSTRER, | YIS N
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VI. USTAWIANIE — RETENCJA MECHANICZNA ZEBOW

- Minimalna zalecana grubos¢ ptyty protezy to 2 mm.

- Nalezy pozostawi¢ warstwe wosku o grubosci minimum 2 mm pomiedzy podstawg zebow sztucznych
a wyrostkiem, aby umozliwi¢ przeptyw materiatu na czesc przedsionkowg protezy.

- Poniewaz materiaty Viva Flex sg transparentne, zaleca sie opitowanie podstawy zebow pozostawiajac
estetycznie wyglgdajgca korone, z uwzglednieniem 2 mm zapasu na wosk.

- Kazdorazowo nalezy wykonac retencje w dostawianych zebach.

- Perforacje nalezy wykonac¢ wierttem prostym. Nie nalezy uzywac wiertet w ksztatcie odwréconego
stozka.

- Retencje boczne nalezy wykonywac prostopadie.

- Retencje boczne muszg byé potaczone z retencjg centralna.

- Zaleca sie wykonac retencje po opitowaniu podstawy zebdw, a nie wczesniej.

- Nie nalezy zalewac retencji woskiem.
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VIl. KONCOWE MODELOWANIE WOSKIEM

Aby zapewni¢ odpowiednig wytrzymatos¢, pamigc ksztattu i estetyke klamry zalecane jest jej wykonanie
w obszarze retencyjnym zeba wraz z zakryciem czesci dzigsta (pelota).
Minimalna wymagana grubos¢ klamry retencyjnej do wtrysku to 1,5 mm.

VIil. CIERNIE OKLUZYJNE

Aby ciernie okluzyjne miaty odpowiednig trwatos¢ muszg by¢ szersze i gtebsze niz w wypadku protez
szkieletowych. Zalecana gtebokos¢ ciernia to 1,3 mm. Aby zwiekszy¢ powierzchnie ciernia i zapewni¢ mu
wiekszg trwatos$¢ poleca sie opracowac boczng powierzchnie sztucznego zeba od strony zeba filarowego.

IX. UMIESZCZENIE W PUSZCE

- Natozy¢ cienka warstwe wazeliny na wewnetrzne $cianki puszki i jej pokrywy.
- Spitowac obszary retencyjne zebow gipsowych.
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X. KANALY DO WTRYSKU

Nalezy wykona¢ 3 kanaty woskowe. Jeden na wprost do plyty protezy i po jednym na skrzydio. Model
nalezy umiesci¢ na tym samym poziomie, na ktorym znajduje sie wlot wiryskiwanego materiatu, nie moze
by¢ on umieszczony ponizej ani powyzej.

WAZNE! Nie pozostawiaé zanurzonych w gipsie
woskowych czesci protezy.

WAZNE! Umiesci¢ model najblizej jak to mozliwe
otworu wlotowego puszki.

WAZNE! Kanaty wykona¢ w ksztatcie okragtym lub
potokragtym. Nie zaleca sie stosowania
kanatow ptaskich, gdyz nie zapewniajg one
dostatecznej ilosci miejsca dla przeptywu
materiatu.

Xl. KONTRA

Przed zalaniem kontry z 3 klasy gipsu (tego samego z ktorego byt wykonany model roboczy) nalezy
zaizolowac gips izolatorem alginatowym. Nastepnie nalezy natozyc¢ i dokreci¢ goérng czesc puszki.

XIl. WYPARZENIE WOSKU

- Przed wyparzeniem wosku nalezy odkreci¢ $ruby mocujace.
- Rozgrzac puszke w wyparzarce i wytopi¢ wosk.

Xlll. KOREKCJA KANALOW - CZYSZCZENIE PERFORACJI ZEBOW

- Po wyparzeniu z wosku, konieczne jest usunigcie wszelkich artefaktéw oraz nadmiaru gipsu. Zapobiegnie
to ukruszeniu fragmentéw gipsu w trakcie wtrysku, co mogtoby doprowadzi¢ do ich wttoczenia do gotowej
pracy.

- Nalezy sprawdzi¢, czy kazda z wykonanych w zebach perforacji (retencje mechaniczne) jest czysta i
niezatkana, tak aby umozliwi¢ swobodny wptyw materiatu i odpowiednie wypetnienie.



E D@NTAL FLEX ITALIA®

G et mikran.pl

XIV. IZOLACJA GIPSU PRZED WTRYSKIEM

- Przed natozeniem separatora nalezy odczekac do czasu schtodzenia puszki, tak aby wilgo¢ odparowata
Z gipsu.

- Nalezy natozy¢ dwie lub trzy warstwy, zaleznie od rodzaju uzywanego separatora. Wazne jest aby kazda
warstwa dobrze wyschta, przed natozeniem kolejne;.

- Nie nalezy nakladac¢ zbyt grubych warstw separatora, aby unikng¢ powstawania grudek.

- Przed wykonaniem wtrysku separator powinien catkowicie wyschng¢, gdyz wilgo¢ moze wptywac na
wiasnosci poliamidu/polimeru.

XV. PRZYGOTOWANIE PUSZKI | WTRYSK

- Nalezy skrecic¢ puszke.

- Upewnic¢ sig, ze w otworze wlotowym puszki nie pozostat nadmiar wosku lub gipsu.

- Wygrzej wiryskarke do odpowiedniej temperatury. Po sygnale dzwiekowym wtéz nabdj i puszke do
urzgdzenia. Proces wtrysku przeprowadz zgodnie z instrukcjg wtrysku.

XVI. PO WTRYSKU

Po wtrysku forma musi ostygnac¢ do temperatury pokojowej. Unikaj wymuszonego chtodzenia — np. wodg.
Po ostygnieciu puszki wybij proteze a reszte gipsu usunn matym mioteczkiem lub kleszczami go gipsu.
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XVIIl. WYKANCZANIE | POLEROWANIE

Tan etap jest szczegolnie wazny. Do wstepnej obrobki najlepiej uzyj Swiezych frezéw z nacieciem
krzyzowym. Nie uzywaj kamieni karborundowych. Po opracowaniu materiatu odpowiednimi frezami nadaj
gtadkos¢ protezie uzywajac gumek silikonowych o réznych gradacjach sciernych. Proces polerowania jest
dwuetapowy. W pierwszej kolejnosci uzyj pumeksu i sztywnej szczotki a nastepnie wypoleruj proteze przy
uzyciu pasty i muslinowego szmaciaka.

PRODUKT POLECANY:

Poliresin Szczotka Calibris Hatho Pasta Szmaciak do

srodek do 80mm PoliStar rozowa polerwoania 90mm
polerowania 150g

kod_mikran: 5569 kod_mikran: 906 kod_mikran: 2325 kod_mikran: 9563

XVIIl. EFEKT KONCOWY
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NAPRAWA PROTEZY. PRZENIESIENIE KLAMRY | DOSTAWIENIE ZEBA.

Instukcja przedstawia jeden ze sposobow dotrysku klamry i doostawienia zeba do protezy wykonanej
z elatycznego materiatu Viva Flex LF. Czynnos¢ ta powinna zosta¢ wykonana przez doswiadczong osobe
w laboratorium techniki dentystyczne;.

. ETAP 1

Usun klamre protezy przy uzyciu separatora diamentowego.

PRODUKT POLECAMN Y:

Separator diamentowy
bez trzymadetka

kod_mikran: 1131

2016 Gianfranco Guerra

Il. ETAP 2

Przy uzyciu frezu z weglika spiekanego z nacieciem
krzyzowym opracuj czes¢ przedsionkowg protezy
w miejscu gdzie bedzie dotozony nowy dotrysniety
materiat.

©2016 Gianfranco Ckua

lll. ETAP 3

Usun materiat termoplastyczny z okolic szyjki zebdw.
Stworzy to wiekszg przestrzen dla nowego materiatu
z dotrysku.

Wazne takze, by usungc reszte materiatu
zalegajacego przy pierwszym dostawionym zebie
w protezie.

©2016 Gianfranco Guerra
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Prawidtowo przygotowana proteza czesciowa.

©2016 Gianfranco Guerr,

Teraz potrzebujesz: >

-
-—

©2016 Gianfranco Guerra

IV. ETAP 4

Stwérz mechaniczng retencje w dostawianym zebie. Uzyj frezu w ksztalcie rézyczki o srednicy ¢1.00 /1.2 mm.

Retencje stwérz w taki sposoéb aby powstaty kanaty w zebie w ksztalcie litery T (retencja od strony mezjalnej
i dystalnej zeba oraz centralna od spodu).
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V. ETAP 5

Wymodeluj brakujgcg czesc¢ protezy i ustaw nowy zgb.

Prawidtowo wymodelowana i przygotowana do wtrysku d—h’ﬁ,.

proteza. 4
’

\’/

©2016 Gianfranco Guerra

VI. ETAP 6

Zapuszkuj model z protezg w taki sposob by jej woskowa cze$c¢ znajdowata sie od strony otworu wtryskowego
podstawy puszki. Dodaj dwa kanaty wtryskowe o srednicy 5-6 mm.

’ | v
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VII. ETAP 7

Po osadzeniu modelu i podtgczeniu kanatéw, zaizoluj

gips z podstawy i zatéz gorng czesc¢ puszki. Wykonaj

kontre przy uzyciu gipsu Il klasy. Po zwigzaniu kontry
wyparz wosk i otwérz puszke.

VIil. ETAP 8

Po wyschnieciu gipsu, zamknij puszke i wygrzej ja
w piecyku w temperaturze 100°C przez 10 minut. e [~~~ == -
W ten sposob pozbedziesz sie resztek wilgoci o Ems
z gipsu i przygotujesz forme do wtrysku. Umiesé

puszke w urzadzeniu na 2 minuty przed wtryskiem.

©2016 Gianfranco Guerra

XI. ETAP 9

Opracuj proteze frezami i wypoleruj ja tradycyjna
metods.

©2016 Gianfranco Guerra

10
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X. EFEKT KONCOWY

82016 Glanfranco Guerra

©2016 Gianfranco Guerra

©1016 Gisafranco Georra
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PRODUCENT:

Dental Flex Italia S.n.c.

Via Montevergine, 62
ospedaletto d’Alpinolo (AV)
83014 - ltaly
VAT 02570240644
Registration CCIA Avellino N° 167532
www.dentalflexitalia.eu

DYSTRYBUTOR:

Mikran sp. z 0.0. sp.k.
ul. Wojskowa 3/L4
60-792 Poznan
PL7831008373
tel. +48 61 847 58 58
www.mikran.pl
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