VILLACRYL THERMO PRESS INSTRUCTIONS FOR USE - EN

Thermoplastic material for denture bases

Product characteristics: Thermoplastic material in the form of a granulated product for making dentures using the pressure injection
method, intended for use in dental and technical laboratories. The product does not contain methyl methacrylate.

(Classification according to EN 1S0 20795-1: Type 3

(Chemical composition

polyamide, pigments
Performance: Technical data necessary for correct material processing are given in Table 1.

Intended use of the product

Indications: total dentures (edentulous), partial, retention elements in framework dentures, micro dentures, splints and space main-
tainers.

Contraindications: Do not use the product in patients who are allergic to any of the ingredients.

Target group or groups of target patients and intended users: People of different ages, with partial or complete lack of teeth,
eligible for the prosthetic treatment with removable artificial teeth.

Side effects: Not found in the current period of the use of the product. In th
caused by fungiand bacteria adcen tothe denture reposle.
ali the chewing function, correct
psychological comfort.

Directions for use

Preparation of the working model: The working model should be made of the IV grade dental plaster, e.g. Stodent IV, which will
ensure perfect reproduction and fitting in the patient’s mouth.

Before starting the design of the denture, the paralelometer analysis should be performed, in order to determine the insertion path
and examine the depth of the undercuts on the model. Thanks to the flexibility of the material, it is possible to perform works using
the undercuts of the gum tissue and the abutment tooth for retention. When designing the retention elements in the front section, the
minimal tooth coverage is recommended for the sake of aesthetics. In the case of lateral teeth, the use of larger clasps will allow for
greater stability of the denture. In order to achieve satisfactory retention, the undercuts of the gum tissue and teeth should be used. It
is most convenient to use the pencil to apply the design to the model.

Preparation of the model for reproduction: The denture insertion path should be determined on the basis of the paralelometer
analysis. It is necessary to block only those undercuts that cause difficulties when placing the denture on the prosthetic area. It is
forbidden to block the undercuts on the tongue surface and the last teeth in the arch, because they can additionally improve the
maintenance of the denture. It is necessary to relieve the necks of the teeth and sensitive areas with wax.
Duplication of the model: The model should be dupli rding to th dard procedures used when dup| g with silicone
in the flask.

Teeth preparation: Use dlassic acrylic and composite teeth. Artificial teeth do not chemically bond to the thermoplastic material.
In order to properly maintain the teeth in the material, retention holes in the shape of the letter,T” should be drilled - one from the
mucosal side of the tooth, and the other two on the proximal surfaces. Itis necessary to use a 1.0 mm bur. In addition, using the rosette
bur, the groove should be made around the artificial tooth, which improves the und the gum pocket and the maii

of the tooth in the thermoplastic material.

Wax modeling: Before modeling, isolate the model using the UV isolator Villacryl Thermo Iso-Clear, and then cure in the UV poly-
merization lamp. The recommended minimum thickness of the modeled element is Tmm. The flexibility of the denture base elements
can be adjusted by the thickness and shape of the wax modeling. The right design and optimal denture preparation process ensures
that the denture made of the Villacryl Thermo Press will not break. The denture plate in the neck of the tooth should be modeled on
the border of the acrylic teeth preparation. Do not model to precipitate the material.

Flasking: In the lower part of the flask, class lll (Stodent 1) or class |V (Stodent IV) stone should be used. To pour the countermould,
ittis necessary to use the class IV IV). In order to facilitate the unflasking, apply the vaseline to the inner surface of the
flask. Place the model in the central part of the flask, closer to the injection hole of the can. Care should be taken not to smudge the
edge of the can. Wait for the stone to completely set. Apply U-shaped injection channels with a diameter of 5 mm to the denture. Itis
recommended that the channels adhere to the denture plate with the surface corresponding to the diameter. Apply the stone-stone
isolate to the stone parts. Then assemble the flask, block and screw the flask halves using screws. Do not over tighten the screws. Then
fill the other part of the flask with the super hard stone and leave it to completely harden the stone.

Recommended location of injection channels (65mm):

proper hygiene, i

d improving facial aesthetics, which positi ts the patient’s

Table1
Technical parameters for injection

Injection temperature °C] 275-285
Melting time [min] 15-27
Small cartridge (max. 13g) 15
Medium cartridge (max. 17g) 19
Big cartridge (max. 259) 27
Injection pressure [bar] 75-90
Cooling time [min] min. 15

The material injection procedure recommended by the manufacturer of the device in which the material will be injected, must be
strictly observed!

Note! Place the canin the m]e(lmn ‘molding machine at a temperature from 90°C to 100°C.

Note! Do not set the i igher than 285°C.

Unflasking: After the injection process, let the flask cool down for about 30 minutes. Do not speed up the cooling process with water
or other coolants.

temperature from 5°C to 25°C, as well as in the place inaccessible to third parties. Open the product immediately before injection. Do
not use the product after the expiration date stated on the packaging and labels of the product ingredients. Before using the product,
check whether the bag with moisture absorber is not damaged.

Waste management

(ardboard packaging, labels, instructions - the possibility of recycling, dispose of as non-hazardous municipal waste.

The an i D; f ipal waste.
Inthe case of the packaging, the possibility of recycling.

Residues of the material after injection should be treated as municipal waste.

Note!

Material for ional use only in i d dental

Information provided in any way, even in the course of demonstrations, does not violate the instructions for use. The users are obliged
to check whether the product s suitable for the intended use. The manufacturer is not liable for damages, including in third parties,
resulting from b: of the instructions or for the application. The manufacturer’s responsibility is in each case
limited to the value of the delivered products.

Please send any comments concerning our products to our address.

Each serious incident concerning the product should be reported to the manufacturer and the competent authority of the country,
where the user or the patient resides.

This symbol indicates the medical device as defined in the EU Regulation 2017/745.

VILLACRYL THERMO PRESS INSTRUKCJA UZYCIA - PL

Note! Do not hit the flask, not i h is not suitable for injection and beused
safely. Any cracks,scratches the flask walls o bending the lask axi itshould Tworzywo
Performing work using the defective flask threatens with the risk of health damage. (havakterystyka produktu: Materiat termoplastyczny w postaci granulatu do wykonywania protez zebowych metoda wtrysku
Processing: Using the separating disk (e.g. openwork with double-sided diamond cut off the injection channels. Use i przeznaczony do uzytku w technic nych. Wyréb nie zawiera metakrylanu metylu.
dard method of processing for Klasyfikacja wg EN 1S0 20795-1: Typ 3
Note! It is not recommended to process the material at high speed. Avoid overheating the material. Sktad chemiczny
For preliminary processing, it is recommended to use burs intended for processing thermoplastics. Granulat: poliamid mikrokrystaliczny, pigmenty
Preliminary polishing should be performed using rubbers, pumices or 4shine polishing powders by Everall7, using low speed of the y dziatania: Dane techniczne niezbed ia materiatu podane s wTabeli 1.
polishing machine, with continuous moistening of the denture, in order to prevent overheating of the denture. Przewidziane zastosowania wyrobu

For final polishing, it is recommended to use the Polish Paste by Everall7 or pastes dedicated to thermoplastic materials. The proces-
sing should be performed dry, on idle, in order to prevent overheating of the denture.
Special care should be taken when polishing the denture: use protective clothing, protective goggles and dust masks when working on
the polishing machine. Use the stand hoist with appropriate power and dust filtration.
Packaging and transport of the denture to the dentist’s office: The prepared denture should be protected against mechanical
damage and high temperature.
Corrections and repairs: The Villacryl Thermo Press does not chemically bond with traditional acrylic materials. Corrections and
repairs of the denture made of the Villacryl Thermo Press may be performed by material injection with the use of fluids for repairs
and relinings of polyamide-based thermoplastics. In order to perform the material injection in the case of repair or relining, apply
a small amount of material for polyamide-based repairs before performing the injection to the previously developed edges of the
denture.
Additional notes
‘The dentures should be polished thoroughly. The scratches left behind are the place where dirt accumulates.
The range of the base at the teeth cannot be modeled to knock out the material.
Reprocessing the material is prohibited.
Do not overheat the material during processing and polishing - there may be permanent changes in the material structure.
Do not mix this thermoplastic material with other materials.
In the case of any allergic reaction, stop work immediately and consult the physician.
Threats and counteraction
Information for dental technicians
In the case of skin contact with the material in a liquid state, in the course of melting, there is a risk of skin burns.
Thereis the possibility of formation of dangerous vapors after exceeding the recommended processing temperature of the product.
In the case of contact with gases released in the course of melting and dust generated during processing, there is the possibility of
irritating the eyes and airways.
In the case of inhalation of gases released in the case of product decomposition, there is the possibility of irreversible effects caused
by inhalation.
In the case of inhalation or contact with dust generated in the course of processing, there is the possibility of breathing disorders
and skin lesions.

ion for patients and
‘The material is not resistant to chemicals with pH<4.
‘The material is not resistant to long-term effect of alcoholic beverages with concentrations above 40%.
‘The material is not resistant to oxidizing chemicals, e.g. preparations, such as COREGA TABS.
‘The material is not visible on X-ray.
Information for patients

Iding the

for patients to b ided by the dy is made

[ ling: The i d h asin the case of traditional acrylic dentures. Tak
denture. Use protective dothmg, gloves and goggles when working with hot water and hot can.

Heat the can in hot water or steam bath for 6-10 minutes. Pay attention not to exceed the scalding time, because the liquefied wax
penetrates the plaster structure, which makes it difficult to isolate. After opening the flat, remove the wax residue thoroughly, using
the stream of water from the scalding machine. Dry the flask from the water and cool the flask. Then, in order to obtain a smooth
surface, it is necessary to apply the Villacryl Thermo Iso-Clear isolator to the counterrmould surface and injection channels, and
then polymerize. Be careful not to insulate acrylic teeth. After closing and screwing the can with screws, heat the flask in the scalding
machine to 95°C-100°C.

Material injection: Take special care when injecting the material. Use protective clothing, gloves and goggles when working on the
injection molding machine. Failure to follow the recommendations may cause burns.

Injection parameters for the Villacryl Thermo Press: Observe the following parameters to achieve the optimal properties of the
denture. However, they may differ depending on the efficiency and type of the injection machine used.

The denture is not resistant to oxidizing chemicals, e.g. preparations, such as COREGA TABS, thus it is not allowed to use cleaning
agents, i.e. COREGA TABS (or its equivalents), as well as mouthwashes.

Wash the denture after each meal with a soft brush under running water. For cleaning, you can use pastes for standard hygiene of
dentures that do not contain abrasive substances.

It is recommended to wash the dentures from time to time in the vibrating washer filled with a special cleaning liquid for dentures
‘made of thermoplastics.

Wash the unused denture and store it in a sealed container filled with clean, cold water. It is not allowed to leave the denture in the sun
and near heat sources. Itis forbidden to place the denture in an open fire - flammable material.

The denture s not resistant to long-term effect of alcoholic beverages with concentrations above 40%.

The denture s not visible on X-ray.

The denture can change color or lose its original physical properties in the case of contact with chemicals or improper use.

In the case of any allergic reaction to the material from which the denture is made, immediately discontinue the use and consult
the physician.

When using, the patient should provide the denture for a periodic dental check.

Itis recommended to reline the dental plate in the case of dental process.

Information for dentists

It'is possible to transmit the infection. Each denture should be washed and disinfected before placing in the mouth. It is advisable
to inform the user of the denture about the need to apply hygiene rules related to the use of the denture. For dentures’ hygiene,
special brushes for cleaning dentures, unscented soap, preparations intended for cleaning and care of dentures (with the exception of
preparations with oxidizing properties) and ultrasonic washers should be used. Do not use abrasives.

Storage and handling

The product is sensitive to UV radiation. Store the product in the original, airtight packaging and in dark and well-ventilated room at a

Wskazania: protezy catkowite (bezzebie), czesciowe osiadajace, elementy retencyjne w metalowych protezach szkieletowych, mi-
kroprotezy, szyny retencyjne i utrzymywacze przestrzeni.
Przeciwwskazania: Nie stosowac wyrobu u pacj enluw u(zu\onych na klovykuIW|ek ze skfadnikow preparatu.

ych pagj 0soby w réznym wieku, z czesciowym lub
catkowitym brakiem uzebiema, ifikujace sie do leczenia ieniami ruchomymi.
i Ni i i ia wyrobu. W przypadku brak higieny mozliwe
53 istany zapalne jamy ustnej wy: przez grzyby i bakterie jace do protezy.
Korzysci kliniczne: Przywrdcenie funkgji zucia, j fonetyki oraz lia estetyki twarzy, co pozytywnie oddziatuje
na komfort psychiczny pacjenta.
Sposob uzyca
i wykonacz gi IV klasy np. Stodent IV, ktéry zapewni idealne
odwzorowanie oraz dopasowanie w jamie ustnej pacienta.
Przed i ia protezy, ng w celu ustalenia toru

zhadania gtebokosci podcieni na modelu. Dzieki elastycznosci materiatu mozliwe jest wykonanie prac wykorzystujacych podcienie
tkanki dzigstowej oraz zeba oporowego w celu uzyskania retendji. Podczas projektowania elementéw retencyjnych w przednim od-
cinku, zaleca sie minimalne pokrycie zebow, przez wzglad na estetyke. W przypadku zebéw bocznych zastosowanie wiekszych klamer
pozwoli na uzyskanie wigkszej stabilnosci protezy. W celu osiagniecia satysfakcjonujacej retencji, nalezy wykorzystac podcienie tkanki
dzigstowej i zebéw. Do naniesienia pm]ekw namodel najwygodniej uzy¢ otéwka.
ie modelu do powie Tor ia protezy ustalic na podstawie analizy paralelometrycznej. Nalezy blo-

kowac jedynie te podcienie, ktore powoduja utrudnienia przy wprowadzaniu protezy na pole protetyczne. Nie blokowac podcieni na
powierzchni jezykowej oraz ostatnich zebéw w fuku, poniewaz moga dodatkowo poprawiac utrzymanie protezy. Szyjki zebow oraz
wrazliwe miejsca odciazyc za pomoca wosku.
Powielanie modelu: Model powiela¢ nalezy wedtug standardowych procedur stosowanych podczas powielania silikonem w puszce.
Przygotowanie zebow: Uzywac klasycznych zebw akrylowych i kompozytowych. Zeby sztuczne nie faczg sie chemicznie z mate-
riatem termoplastycznym. W celu odpowiedniego utrzymania zebéw w materiale nalezy wywiercic otwory retencyjne w ksztatcie
litery,T"- jeden od strony 0 j zeba, a dwa pozostate na powi liach stycznych. Konieczne jest uzycie wiertta 1,0 mm.
Dodatkowo, za pomoca frezu rozyczki nalezy wykonac rowek dookota zeba sztucznego, ktéry poprawia szczelnosé w okolicy kieszonki
dzigstowej oraz utrzymanie zeba w materiale termoplastycznym.

ie w wosku: Przed zalzu\owa( model za pomocg izolatora $wiatfoutwardzalnego Villacryl Thermo
Iso-Clear, a nastepnie utwardzi¢ w lampie j V. minimalna grubos¢ elementu to
2 mm. Elastycznos¢ elementéw piyty protezy mozna regulowac poprzez grubos¢ i ksztatt modelowania w wosku. Wasciwy projekt
i optymalny proces przygotowania protezy zapewnia, ze proteza wykonana z Villacryl Thermo Press nie ulegnie zfamaniu. Plyte
protezy w okolicy przyszyjkowej zebéw nalezy wymodelowac na granicy preparacji zebéw akrylowych. Nie nalezy modelowac¢ do
‘wytracenia materiafu.
Puszkowanie: Do dolnej czesci puszki nalezy uzyc gipsu klasy IIl (Stodent 1) albo klasy IV (Stodent IV). Do zalania kontry konieczne
jestuzycie gipsu klasy IV (Stodent IV). W celu utatwienia wybijania gipsu i nanies¢ wazeling na
nie puszki. Umiesci¢ model w centralnej czesci puszki, blizej otworu wtryskowego puszki. Nalezy zwrocic uwage by nie pobrudzi¢
krawedzi puszki. Zaczekac do catkowitego zwiazania gipsu. Do protezy dotaczy¢ kanaty wryskowe w ksztatcie litery U o Srednicy Smm.
Zaleca sie by kanaty przylegaty do plyty protezy powierzchnia odpowiadajaca $rednicy. Na gipsowe czesci natozyc izolator gips-gips.
Nastepnie ztozy¢ puszke, zablokowac i skrecic potowki puszki za pomocg Srub. Nie dokrecac $rub zbyt mocno. Potem zalac drugq czes¢
puszki super twardym gipsem i pozostawic catos¢ do catkowitego zwigzania gipsu.
Zalecane umiejscowienie kanatéw wtryskowych (e5mm):

Wyparzanie puszki: Procedura wyparzania wosku przebiega w taki sam sposéb jak w przypadku tradycyjnych protez akrylowych.
Nalezy zachowac szczegdIng ostroznos¢ podczas wyparzania protezy. Uzywac odziezy ochronnej, rekawic i okularéw ochronnych
podczas pracy z goraca woda i nagrzana puszka.

niewaz uptynniony wosk wnika w strukture gipsu, o utrudnia izolacje. Po otwarciu puszki nalezy usuna¢ dokfadnie pozostatos¢ wosku
za pomocg strumienia wody z wyparzarki. Osuszy¢ puszke z wody i wystudzic puszke. Nastepnie, aby uzyskac gtadka powierzchnie,
konieczne jest naniesienie izolatora Villacryl Thermo Iso-Clear na powi oraz kanaty wtryskowe, a nastepnie spoli
ryzowac. Nalezy uwazac, by nie zaizolowac zebéw akrylowych. Po zamknieciu i skreceniu puszki za pomocg $rub, podgrzewac puszke
w wyparzarce do temperatury 95°C-100°C.

Wtrysk materiatu: Zachowac szczegdlng ostroznosc podczas wtryskiwania materiatu. Uzywa( odziezy ochronnej, rekawic i okularéw
ochronnych podczas pracy przy wtryskarce. Nie ie sie do zalecen grozi

Parametry wtrysku dla Villacryl Thermo Press: Nalezy przestrzegac ponizszych parametréw w celu osiagniecia optymalnych wa-
$ciwosci wykonanej protezy. Moga sie one jednak réznic w zaleznosci od wydajnosci i rodzaju uzytej wtryskarki.

Tabela 1.

Parametry techniczne do wtrysku

Temperatura wrysku [°C] 275-285
Czas topnienia [min] 15-27
Maly naboj (max. 13g) 15
$redni nabdj (max. 17g) 19

Duzy nabg; (max. 25g) 27
Cisnienie wtrysku [bar] 75-90
Czas chiodzenia [min] min. 15

Nalezy $cisle przestrzegac procedury wtrysku materiatu zalecanej przez producenta urzadzenia, w ktorym bedzie dokonywany wtrysk
materiatu!

Uwaga! Umieszczac we wiryskarce puszke o temperaturze od 90°C do 100°C.

Uwaga! Nie nalezy ustawia¢ temperatury wtrysku wigkszej niz 285°C.

Wybijanie protezy z puszki: Po zakorizonym procesie wtrysku pozostawic puszke do catkowitego wystygniecia przez okoto 30
minut. Nie przyspieszac procesu chtodzenia wodg ani innymi $rodkami chtodzacymi.

Uwaga! Nie uderza¢ w puszke, by nie uszkodzi jej $cian podczas wybijania. Uszkodzona puszka nie nadaje sie do wykonania wtrysku
i nie mozna jej uzywac w sposob bezpieczny. Wszelkie pekniecia, rysy, odksztatcenia na Scianach puszki lub skrzywienie osi puszki
oznaczajy, ze nalezy ja zastapic nowa. Wykonywanie pracy przy pomocy wadliwej puszki grozi ryzykiem utraty zdrowia.

Obrobka: Za pomoca tarczki separujacej (np. azurowej z dwustronnym nasypem diamentowym) odcia¢ kanaty wlewowe. Stosowac
obrébke metoda standardowg dla tworzyw termoplastycznych.

Uwaga! Nie zaleca sie obrdbki materiatu na wysokich obrotach. Nalezy unikac przegrzania materiatu.

Do obrobki wstepne zaleca sie uzycie frezéw do obrdbki tworzyw

Polerowanie wstepne dokonac za pomoca gumek, pumekséw lub proszku polerskiego 4Shine firmy Everall7, stosujac niskie obroty
polerki, przy ciagtym nawilzaniu protezy w celu niedopuszczenia do przegrzania protezy.

W przypadku jakiejkolwiek reakji alergicznej na materiat, z ktorej wykonana jest proteza, natychmiast przerwac uzytkowanie i skon-
sultowac sie z lekarzem.

Podczas uzytkowania pacjent powinien poddawac proteze okresowej kontroli dentystycznej.

Zaleca sie podscielenie plyty dentystycznej w przypadku zaniku wyrostka zebowego.

Informagje dla dentystow

Istnieje mozliwos¢ przeniesienia infekeji. Kazda p y umyéi eniem w jamie ustnej. Wskazane
jest i iika protezy o koni Sci stosowania zasad higieny zwigzanych z uzytkowaniem protezy. Do higieny
protez mozna stosowac specjalne szczotki do czyszczenia protez, mydto bezzapachowe, preparaty przeznaczone do czyszczenia i pie-
legnadji protez dentystycznych (z wyjatkiem preparatow majacych whasciwosci utleniajace) oraz myjki ultradzwiekowe. Nie nalezy
uzywac srodkéw abrazyjnych.

Przechowywanie i postepowanie zwyrobem

Produkt wrazliwy na promieniowanie UV. Sktadniki wyrobu ¢ w oryginalnych, iach oraz w
ciemnym i dobrze wentylowanym pomieszczeniu, w temperaturze 5°C -25°C, a takze w miejscu niedostepnym dla os6b trzecich.
Otwierac produkt bezposrednio przed wtryskiem. Nie uzywac wyrobu po uptywie terminu waznosci podanego na opakowaniu han-
dlowym i etykietach skfadnikow wyrobu. Przed duk dzié czy torebka wilgoci nie jest uszkodzona.
Postepowanie z odpadami

Opakowania kartonowe, etykiety instrukcje — mozliwos¢ recyklingu, usuwac jako odpad komunalny nie stanowiacy zagrozenia.
Granulat oraz opakowanie po granulacie nie s3 odpadami niebezpiecznymi. Usuwac jako odpad komunalny, nie stanowiacy zagroze-
nia. W przypadku opakowania mozliwos¢ recyklingu.

Pozostatosci materiatu po wtrysku traktowac jako odpad komunalny.

Uwaga!

Materiat do uzytku

Informacje podawane w jakikolwiek spusob nawet podczas i, nie iajq instrukgji i icy sq
zobowigzani sprawdzic, czy produkt jest odpowiedni do przewidzianego zastosowania. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za
szkody, w tym u 0sb trzecich, wynikajace z nit ia instrukgji lub ni $ci do aplikagji. jiedzialnos¢ producen-
ta jest w kazdym przypadku ograniczona do wartosci produktow.

Szczegétowe informacje na temat wszystkich materiatow firmy Everall7 mozna uzyskac pod numerem
tel.: +48 882789 374, Aneta Kulesza
Wszelkie uwagi dotyczace naszych wyrobéw prosimy kierowac na nasz adres.

AnA BNpbicka. (nequTe 3a Tew, 4ToBbI He WCNayKaTb Kpaii KioseTbl. MogoxuTe 0 MOHOTO 3acTbiBakwA runca. MoacoemmHiTe

U-0BpasHble HHBEKUMOHHBIE KaHATIbl AAMETPOM 5 MM K NpOTes3y. PeKoMeHYeTca, 4ToGbi KaKanbl npinerani K 6asicy npotesa

MecTax, CooTBeTCTBYyloUe Harec oTTUNCa Ha ™ Y,
i KioBeTbl BUHTamu. He it CMUIKOM CUNIbHO. 3aTeM 3anofiHHTe Cynepruncom

APYTYIo YaCTb KIOBETbI 1 OCTaBbTe A0 NIOAHOTO 3ACTLIBAHMIA.

KaHanos (05 Mm):

BbiBapuBaHme Bocka: [poue/ypa BbIBApYBAHIA BOCKA TaKas e, KaK 1 NP UTOTOBMEHIM TPAAMLMOHKbIX aKHIOBbIX NIPOTE308.
Cobnionatb 0cobyto 0cTOPoXHOCTH. lpu paboTe ¢ ropAyelt BoA0/ U KioBETO! HaZieBaiiTe 3alLMTHYI0 OAEXKY, MepUaTKM 1 O4KM.
HarpeiiTe kioBeTy B ropaueii Bose unu naposoii Gaxe B Teyenue 6-10 MuyT. Cobniogaiite 0CTOPOXHOCTb, UT0BbI He NPeBbICUTD
BPeMA NPOTPEBa, Tak KaK XKIAKWi1 BOCK NPOHVIKALT B TN, 4TO YXyAWaeT w300, loce BCKPHITHA KIOBETbI TWIaTeNbHO yAaniTe
CTaTKN Bocka CTpyeit Napa. BbicywiTe NonoBUHKM KioBeT U AaiiTe UM oCTbiTb. /AnA AocTixeHna makoit nosepxoctw, Villacryl
Thermo Iso-Clear omxeH 6biTb HaHeCeH Ha OTBETHYIO YacTb KIOBETbI W KaHa/bl BPbICKA ¥ NOAUMEPH30BaH. BybTe 0CTOPOXHD,
4T0bI He U307MPOBaT aKPUNIOBbIE 3y6bl. 3aKPbIB KIOBETY U 3aBUKTHB ee BUKTaMy, HarpeiiTe ee 10 95-100°C.

Brpeick matepuana: CobmogaiiTe 0cobyio 0CTOPOXHOCTb MIpH BIPbICKBaHWM MaTepuana. [Ipu pagoTe Ka TepmonnacTagTomare
Hagesaite 1y, NepyaTKi U 3a UHCTPYKUMIi MOKET PUBECTH K 0XOram.
Napametpsi Bnpbicka ana Villacryl Thermo Press: J]rw JZIOCTIXKEHUA ONTUMANbHBIX CBOVICTB NPOTe3a Heo6XoAuMo cobnioaaTtb
Cnefyioue napaMeTpel. OHaKo OHW MOTYT BApbUPOBATBCA B 3aBHCHMOCTH OT MPOU3BOAUTENIbHOCTH 1 TTIA HCTIOb3yemoii
MaLVIKbI MTbA N0 AABNEHNEM.

Do polerowania ostatecznego zaleca sie uzycie Pasty polerskiej firmy Everall7 lub past materiatom

Obrobke wykonywac na sucho, na wolnych obrotach, w celu niedopuszczenia do przegrzania protezy.

Nalezy zachowac szczegdlng ostroznosc podczas polerowania protezy: uzywac odziezy ochronnej, okularow ochronnych i masek prze-
ciwpytowych podczas pracy przy polerce. Uzywac wyciagu stanowiskowego o wiasciwej mocy i filtradji pytu.

Kazdy powazny incydenty dotyczacy wyrobu nalezy zgtosic producentowi i whasciwemu organowi paristwa, w ktorym uzytkownik Tabnuua 1.
lub pacjent maja miejsce zamieszkania.
BNpbicka nopy
Ten symbol oznacza wyrdb medyczny zgodnie z definicja w Rozporzadzeniu UE 2017/745
4 y yan Jawiomory Tewmnepatypa snpbicka 'C] 275-285
Bpemn nnasneHm [MiH] 15-27
VILLACRYL THERMO PRESS WHCTPYKLIAA 110 N1ONIb30BAHUIO - RU i
ManeHbkuii CTepikeHs (makc. 13r) 15
4HbIA MaTepuan " CbeMHbIX 3y6HbIX NPoTe308. CpepHuii crepxenb (Makc. 17r) 19
THYHBI] MaTePHan B BIE TPAHY ANA 3YGHbIX POTE308 ¢
METO/a HarHeTaHs AaBneHA cnocobom), np: it ana B Bonblwoi cTepxeHb (MaKc. 25r) 27
MpozyKT He copepxuT
Knaccpmkauus B coorgercraum ¢ EN 10 20795-1: Tun 3. [lasnenwe enpoicka (Gap] 75-90
Xumiaeckui cocras Bpems oxnaxaenus (MuH] k. 15
TpaHybi: MAKPOKPUCTAMYECKII OTHAMIZ, HTMEHTbI -
aHhbie, ana i 06paGoTK MarepHana, npHBeAeHbi Crporo cobniopaiiTe Npoueaypy BNPbICKa MaTepana, MaWWHBI, B KOTOpyio

Opakowanie i transport protezy do gabinetu stomatologicznego: Gotowg proteze nalezy ieczy¢ przed
‘mechanicznymi i wysoka temperatura.

Korekty i naprawy: Villacryl Thermo Press nie faczy sie chemicznie z tradycyjnymi tworzywami akrylowymi.

Korekty i naprawy protezy wykonanej z Villacryl Thermo Press mogg by¢ wykonane przy pomocy dotrysku materiatu z wykorzy-
staniem plynéw do napraw i podscieler termoplastéw na bazie poliamidu. Aby wykona dotrysk materiatu w przypadku naprawy
lub podscielenia, nalezy przed wykonaniem wtrysku na wczesniej opracowane brzegi protezy, nanies¢ niewielkg ilos¢ materiatu do
napraw na bazie poliamidu.

Uwagi dodatkowe

Nalezy doktadnie ¢ protezy. P y 53 iejscem

Iasieg plyty przy zebach nie moze by¢ wymodelowany do wytracenia materiatu.
Zabrania sie powtornego przetwarzania materiatu.

Nie przegrzewac materiatu podczas obrobki i procesu polerowania — moga nastapic trwate zmiany w strukturze materiatu.

ia sie zanieczyszczen.

Nie wol ¢ tego materiatu zinnymi materiatami.
W przypadku jakiejkolwiek reakdji alergicznej, nalezy natychmiast przerwac prace i skonsultowac sie z lekarzem.
Zagrozel rzeciwdziatanie

Informagje dla technikow dentystycznych
W przypadku kumaktu skory z ma(enalem W stanie plynnym, podczas procesu topienia, istnieje niebezpieczeristwo poparzenia skory.
oparéw po iu zalecanej temperatur wyrobu.

w pvzypadku kon(aklu 7 gazami wydzielanymi podczas procesu topienia i pytu powstajacego w trakie obrobki, istnieje mozliwos¢

podraznienia oczu i drdg oddechowych.

W przypadku wdychania gazéw wydzielanych podczas rozkfadu produktu, istnieje mozliwos¢ wystapienia nieodwracalnych skutkow

wywotanych wdychaniem.

W przypadku wdychania lub kontaktu z pytem powstajacym w trakcie obrdbki, istnieje mozliwos¢ powstania zaburzen oddychania

oraz zmian skémych.

Informagje dla pacjentow i technikéw dentystycznych

Tworzywo nie jest odporne na substancje chemiczne o pH<4.

Tworzywo nie jest odporne na dtugotrwate dziatanie napojéw alkoholowych o stezeniu powyzej 40%.

Tworzywo nie jest odporne na utleniajace substancje chemiczne np. preparaty typu COREGA TABS.

Tworzywo nie jest widoczne na zdjeciach RTG.

Informacje dla pacjentow

Informagje dla pacjentow, ktore powinien przekazac dentysta po wykonaniu protezy

Proteza nie jest odporna na utleniajace substancje chemiczne np. preparaty typu COREGA TABS, w zwiazku z czym nie wolno uzywac

preparatow czyszczacych tj. COREGA TABS (lub jego odpuwmdmkow), atakze plynow do ptukania jamy ustnej.

Nalezy my¢ kazdym positku za pomoc pod chtodng, biezaca woda. Do czyszczenia mozna uzywac past

do standardowej higieny protez, ktdre nie zawieraja substangji sciernych.

Ialeca sie mycie protezy co jaki$ czas w myjce wibracyjnej, wypetnionej specjalnym ptynem czyszczacym dla protez z materiatow

termoplastycznych.

Nieuzywana proteze umycipi ¢ w szczelnym pojemniku czysta, chtodna woda. Nie wolno zostawiac protezy

nastoricu i w poblizu Zrédet ciepta. Zabronione jest umieszczenie protezy przy otwartym ogniu — materiat tatwopalny.

Proteza nie jest odporna na dtugotrwate dziatanie napojow alkoholowych o stezeniu powyzej 40%.

Proteza nie jest widoczna na zdjeciach RTG.

Proteza moze zmienic kolor lub straci¢ swoje pierwotne wtasciwosci fizyczne w przypadku kontaktu z substancjami chemicznymi lub
P

Rozgrzac puszke w goracej wodzie lub kapieli parowej przez 6 — 10 minut. Zwrdci¢ uwage by nie przekracza¢ czasu ia, po-

BTabnuue 1.
Npeanonaraemoe Henonb3oBaHMe NPoAyKTa
TloKa3aHuA K NPUMEHEHMIO: MONHbIE CbeMHbIE NPOTE3bI, YaCTHYHBIE CheMHbIe POTe3bl, YAEpKHBAIOLLINE JeMeHTbI B
YaCTHYHBIX CHEMHBIX NIPOTE3X, MUKPOMPOTE3b, LMKHpYIoUiHe POTe3bl.
Npotuonokasanws: e PUMEHATL NPenapar y NauMeHTOB C annepriieil Ka KakoW-MUGO U3 KOMTOHEHTOB npenapara.
LieneBas(bie) rpynna(bi) NaumMeHToB ¥ NpeANonaraembix nonb3oBareneit: JIMia pasHoro BO3pacTa, ¢ YaCTHYHbIM U
TIOHBIM OTCYTCTBIeM 3y6OB 1 UMEIOLLIMM MOKA3aHHA K NPOTE3NPOBAHHMIO C IOMOLLbI0 3yGHbIX POTE30B CbeMHOM KOHCTPYKUMH.
Mo6ounbie 3ppexTbi: He 06HapyXKeHo B TeueHvie BCero Nepuoia Ncnonb308anA u3aens. Mpu oTcyTCTBIM Hapnexaleit
TUTYIEHbI BO3MOXHbI Pa3/ipaxeHie 1 BOCTaTleie NIOTIOCTH PTa, BbI3BaKHbIE TPUOKaMM 1 6aKTEpUAMM, PASMHOKAIOLIMMACA Ha
BHYTPeHHeil 110BEPXHOCTH 3y6Horo npoTesa.
Boccranosnenue i ) ,
iicA Ha KomdopTe nauuenTa.

i OHETUKM M ynyuLLIeHIe SCTETUKM ML,

Metop npumenerus

MoprotoBka paGoueit mogenu: Paboyas Mofenb usrotaausaetca u3 cyneprunca IV knacca, Hanpumep, Stodent IV, kotopbiii
obecriediBaeT T04HoE BOCTIPOY3BEIeHMe fCTalell 1 WieaNbHYIO OCAAKY POTe3a B NONOCTH pra nauyenTa.

Mpexae wem npuctynits K nporesa, nposect Kitii aKanu3 Mopienu Ana
onpesienenyIA NyTH BBEACHWA NPOTe3a W MYGUKbI NOAHYTPeHwiL. Bnaroaaps MGKOCTH MaTepiana, MOXHO BbINOTHAT pa6oT,
UCNOIb3YA NOAHYTPEHNA ANA ROCTIDKEHN peTenui. Mpu 3MeMEHTOB BO ) omene
PEKOMEHAYETCA MUHUMAIbHOE NOKPbITWe 3y6a B BY SCTeTHYecKyIX coobpareHnii. B cnyyae npoTe3npoBanw B G0KoBbIX yuacTkax
UCNONIb30BaHHe G07lee KPYMHbIX KNaMMepOB M3BONMT NOBBICUTH YCTOAYMBOCTL MPoTe3a. 1A AOCTIKEHIA Y0BNETBOPHTENbHO/

peTeHuMn Cneyet NlecHeBble W NOAHYTPE 3y6oB. Haubonee ynobHo ucnonb3osatb MpocToi
KapaH7aLL /1A HaHECeHNA Pa3METKM Ha MOAeTb.
Mopenu K 0 NyTH BBEACHNA MPOTE3A H OCHOBE MAPANIEOMETPUYECKOTO aHaH3a.

3a6noKupyiiTe TobKO Te MOAHYTPEHUA, KOTOPble 3ATPYAHAKT BBefieHve MpoTe3a B 06nacTb npotesuposanua. He Gnokpyiire
TIOHYTPEHWA Ha A3BIYHOM NOBEPXHOCTH W B 067ACTH NIOCTIEAIHHX 3YG0B, Tak KaK OHI MOTYT AOTIONHUTENIBHO YAYULUIUT YilepXaHite
npore3a. 3a6nokupyyite BOCKOM Lueiiki 3y608 1 UyBCTBUTENbHbIE Y4aCTKH.

[Rly6nuposanme mogenu: Mogen Aonka 6biTb 07Y6/MpOBaHA B COOTBETCTBUM CO CTaHAAPTHOIE NIPOLEYPOil AYBNMpOBAHNS B
KiogeTe. 3y608: /i yObi. VIcKyCCTBEHHbIE 3Y6bI XUMUYECKM He:

marepuan!
Buumanne!:

lomecTute msew Harperyto 7jo Temnepatypbi ot 90°C 0 100°C B MaLuuHy AnA AUTbA NOA AaBAEHUEM.

He Ip 6 Ha 285°C.
W3Bneuenwe npoTesa U3 KIOBETBI: N10CTe 3aBePLUEHIA NPOLIECCA BPbICKA OCTaBLTE KIOBETbI OCTBIBATH B TedeHite NpuMepHo 30
MuHyT. He yckopaitte npoiecc 'BOZO/ UNM ApyrvMA
Brumanne!: He GeiiTe no kiogete, uToGbl He NoBpeAMTb ee CTeHKU BO BpemA i3BAedenys. MoBpexaeHHan KioBeTa He NOAXoANT
ANA UHEKUMIA 1 He MOXET NcNonb30BaTbeA Ge3sonacko. TewwwHbl, Liapankbi, AeGopMaL Ha CTEHKaX KIoBETbI WK 13ri6 no
0CH 03HaHaKT, 4TO KIOBETY HeO6XOAUMO 3aMeHNTb Ha HoBYlo. BbiNonHete pabot ¢ NoBpexXeHHO KIoBETOii MOXeT NpUBeCTY K
OMaCHOCTH /1A 310POBLA.
06paGoTka: OTpexsTe NMTheBbie KaHabi CeNapaUMOHKbIM AUCKOM (HAMPHMED, C ABYCTOOHHWM aNMa3HbIM HambineHWeM).
Vcnonb3yiiTe CTaHgapTHbIii MeToA, nrm TepMONAACTAYHbIX MTEpHaoB.

He 6 marepuan Ha it CKOpOCTH. 6 Marepuana.
lna ii 0bpaboTki (bpe3bl ANA TepMONNACTOB.
MlpeBapuTenbHYI0 NOAMPOBKY CleyeT NPOBOAMT PE3H HOBBIMMA KOHYCAMM, NeM3OW WA MOAMPOBANbbIMH NOPOWKAMA
Everall7 4Shine, ucnonb3ys Y P i MaLLMHbI ¥ NOCTOAHHO npotesa ana
nieperpesa.
I it Ty unw nactbl Everall7, npeaHasHayerHble Ana

TEPMONAACTHYHBIX MaTepuanos. 06paboTka A0mkHa TPOBOAUTCA CYXHM CTIOCOBOM  C HH3KOI CKOPOCTBIO, 4TOGbI MPEAOTBPATHTH
nleperpes nporesa.

Mpw nonupoBke npotesa cnepyer ocobyio 3AUNTHYIO OJEKAY, 3ALLNTHBIE 04KI
W MbiNe3alluTHble Macku npu pabote ¢ wiudmoTopom. Vcnonb3yitTe BLITAXHOM BEHTUNATOP ¢ HaANeXalllell MOLHOCTbIO W
nbieynagAvBaiowuei gunbpauvie.

Ynakoska n npoTesa 8 Ci i kabuHer: [oToBbIii NPoTe3 A0MKeH BbITb 3aLLMLLIEH OT MeXaHNYecKix
TI0BEX/4eHM 1 BHICOKUX TemniepaTyp.
Koppekuusa u pemon: Villacryl Thermo Press xumuuecki e C

Koppekums u pemont npote3a w3 Villacryl Thermo Press moxeT GbiTb Npou3seseH nyTem pacnbifeHus TepMOMACTHYHBIX
PeMOHTHBIX 1 0BMMLOBOYHBIX XWAKOCTEli Ha OCHOBE NOAMAMUAQ. [J1A BNPbICKVBAWA MaTepuana B Cyae pemoHTa Wn
lepe6a3ipoBKi MPESIBAPHUTENIbHO HEOGXOAMMO HAHECTH HEBOIbLIOE KONYECTBO PEMOHTHOTO MaTepHana Ha 0CHoBe Monuamuaa
Ha past nporesa.

CTepMONNACTUHbIM [InA ynepxaua 3y608 B P T"-06pasHble

OTBEPCTHA - OIHO Ha CTOPOHe 3y6a 0BPaLLIeHKOI K CIM3CTON, @ ABA OCTaBLUINECA Ha HbIX MOBEPKHOCTAX.
UCNONIb30BaTh BEP0 AUaMeTPOM 1,0 M. Kpome Toro, C MOMOLIbI0. Chepieckoit Gpe3bi BOKPYT HCKYCCTBEHHOTO 3y6a OMKHO
6biTb CzienaHo yrmyGnewvie, KOTOpOe YNyJLaeT FePMETHYHOCTL AECHEBOTO KOHTYPa i YAepXakie 3y6a B TepMonnacTiyeckom
MaTepuane.

Mopenuposaswe Bockom: llepes Hasanom MORETHPOBZHUA WSOMMPYITE MORET> (BeTooTBepKAaeMbiM uzonATopow Villa-
«aryl Thermo Iso-Clear, a 3atem 8 Y0- it namne. F ToMWMHA
CMOAETVPOBAHHOTO 31eMeHTa COCTaBAAET 1 MM. [MGKOCTb 3N1eMeHTOB IIaCTHHYATBIX NPOTe30B MOXET PerynupoBaTbCa ToNUMHOf
U GOpMOii BOCKOBOTT Il KOHCTpYKUWA i MPOLIECC NIOATOTOBKM NPOTE3a FaPAHTHPYKIT, 4TO
npore3 3 Villacryl Thermo Press e cnomaetca. basic npotesa B npuweeyHoit 06nacty 3y608 fomxeH 6biTb CMoaenipoBak Ha
TpaKuLie akpunoBbix 3y608. He MoenupyiiTe, 10 noTepu MaTepuana.

TMncoBKa Mopieneli B KIOBETY: HIDKHAA YaCTb KIOBeTbI 0MKHa ObiTb 3anonHeHa runcom knacca Iil (Stodent 1) unw IV (Stodent
IV). [ina 3anuBKkw oTBETHOI YacTi Heobxoaum cyneprunc IV knacca (Stodent IV). [na o6nerdens 3BneyeHia runca u3 KioseToi
HaHecuTe Ba3e/IMH Ha eé BHYTPeHHUE NoBepKHOCTH. MoMecTiTe Moenlb B LIeHTPaNbHYI0 YacTb KoBeTbl, Gninke K oTBepcTHiO

3y6Hble poTe3b J0MKHbI GbIT TUIaTENbHO OTMONMPOBAKbI. OCTaBLINECA TPELIMHbI - 3T0 MECTO CKOMIEHHA MUKPOOPTaHU3MOB.
[Imana3on 6a3iuca npoTe3a y 3y60B He omKeH ObiTb CMOAENUPOBAH C y4ETOM NOTEPH MaTepyana.

ToBTOpHOE UCNONb30BaKYE MaTepHana 3anpettieHo.
" .

¥ apykrype
‘marepiana.He cMewyIBaiiTe 3TOT TepMONIACTAYHbII MaTepHan C ApyruMi MaTepuanami.
B cnyuae P i peakuym IpeKp: paboty 1 06p: K Bpauy.
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Bo Bpems 1CNob308aHwA NpoTesa nauwem JIOTKeH IPOXOAMTH NePHOMUECKOE CTOMATONOrHYeCKoe 06CTIeoBakMe.

B cnyyae atpogun P y! P

Wndopmauua ana cromatonoros

Wrdexumn MoryT nepenasatbca. Kaxablit npote3 Jomken GbiTb ouniLieH 1 e3UHQUUMPOBAH Nepesl YCTaHOBKOI B NONOCTb pra.

P nporesa o ™ TUTHEHIIECKIX MPaBINT, (BA3AHHBIX C

UCONb30BaHWEM NPOTE3a. JU1A TrvieHbl 3y608 MOTYT WCTONb30BATLCA CTleUNaNbHble LIETKM /1A YICTKM 3y608, MbiNO Ge3 3anaxa,

npenapati A1A YNCTKN 3y608 U YX0Aa 3a UMM (32 npenaparos, OKHO CBO/ICTBaMM) 1
TALLE CPeACTBa. He it

XpaHeHue u o6pauieHye CNPoAYKTOM

MponyKT uyBCTBUTENEH K YNbTpaguoNeToBoMy M3nyueHuio. XpaHuTb w3penua B i rept it

YNaKoBKe, B TEMHOM U XOPOLWO npn paType 5-25°C, a TaKoke B HEAAOCTYHOM AA TIOCTOPOHHIX

i Mecte. OTKPLIBAIATE EMKOCTb C MaTepHaom HemocpeiCTBeRHo nepel BPLICkoM. He ucnonbayiite Matepian Mo ucTedeHi

CPOKa TOAHOCTH, YKa3aHHOTO Ha ynakoBke. llepe Hcnob3oBaKyeM MaTepiana npoBepbTe, He NOBPEXZeH N NakeT ¢ abcopGepom

Brark.

Yrunusauus

KapToHHas ynakoBKa, STUKETKM, UHCTPYKLIMM - NOANEXKUT BTOPUYHOI it ii Mycop.

YakoBKa TPaKyN 1 TpaHyNbl He ABTAIDTCA ONACHbIMA OTXORAMM. YTWIM3UPOBATH Kak GbITBblE OTXOAbI, He MpeCTaBnAlLMe

ONacHoCTH. B yae ynakoBKH, BOSMOKHOCTb BTOPHIHOIi nepepasoTki.

Ocraki MaTepwana noce BPbICKa CeAyeT yTWIM3UPOBATH Kak GbiToBbIE OTXORbL.

Buumanne!

Mavepwan ana TonbKo B

VHpopmauwa, NpenocTagnenHas B No6oM Bifle, Aaxe BO BPeMA ACMOHCTPALIMM, He AEnaeT PyKOBOACTBO MO KCTUyaTaLii

HegeicTBUTeNbHbIM. [lonb30BaTeNlb 06A3aH NPOBEPUTS NPUTORHOCTD W3AETHA AA UCONb30BAHIA N0 HA3HaueHMIo. V3roToBuTeNL

abpazwsbl.

He HeceT 0TBETCTBEHHOCTH 3 yLep6, BKTiouan yuiept, np i TPeTbHM NHLaM UHCTPYKUMi! W
THKUCT OTBeTCTBEHHOC nioBom cny P A CTOMMOCTbI0 NOCTaBNAeMOi

MPOAYKUHN.

Bce KOMMeHTapik, Kacaiouiyieca Hauweii POAYKLIM, CTe/YeT HaNPaBAATH M0 Halemy afpecy.

0 1i06biX epbe3HbIX UHUWACHTX, (BA3AHHBIX C U3LeNHEM, coouiare " opraHy

CTPaHBi, B KOTOPOJi NPOXUBAET N10/1b30BATENb WK NALMEHT.

000 «Komnarua Taiimen», Poccns, 117545 r. Mocksa, 1-it JopoxHblit npoesp, 4. 4, arp. 1, T: +7 (495) 565 32 23; @: Lru

une surface correspondant au diamétre. Un isolateur de platre est appliqué sur les parties en platre. Ensuite, vous devez plier la boite,
verrouiller et serrer les moitiés de la boite avec les vis. Ne serrez pas trop les vis. Ensuite, vous devez inonder la deuxieme partie de la
boite avec du platre super dur et la laisser nouer complétement le platre.

Position recommandée des canaux d'injection (65mm)

Echaudage de boite : Le procédé d'échaudage de cire est le méme que pour les prothéses acryliques traditionnelles. Un soin parti-
culier doit étre apporté lors de la brdlure de la prothése. Porter des vétements de protection, des gants et des lunettes de protection
pour travailler avec de I'eau chaude et une boite chaude.

Chauffer la boite dans de I'eau chaude ou un bain de vapeur pendant 6 a 10 minutes. Il faut veiller a ne pas dépasser le temps de
chauffage, car la cire liquide pénétre dans la structure de I'enduit, ce qui rend l'isolation difficile. Aprés l'ouverture de la boite, enlevez
soigneusement les résidus de cire avec un jet d'eau de I'évaporateur. Vous devez vider la boite de I'eau et la refroidir. Pour obtenir
une surface lisse, Villacryl Thermo Iso-Clear doit étre appliqué sur la prothése et les canaux dinjection, puis polymérisé. Il faut
veiller a ne pas isoler les dents en acrylique. Aprés la fermeture et le serrage de la boite avec les vis, la boite doit étre chauffée dans
I'évaporateur a 95°C-100°C.

Injection de matériel : Une attention particuliere doit étre prise lors de I'injection de matériel. Lors des travaux sur la presse a in-
jecter, porter des vétements de protection, des gants et des lunettes de protection. Le non-respect de ces instructions peut entrainer
des brilures.

Parameétres d'injection pour Thermo Press Villacryl : Pour obtenir les propriétés optimales de la prothése, les paramétres suivants
doivent étre respectés. Cependant, elles peuvent varier en fonction de la performance et du type de presse a injecter utilisée.

8 Moctarosneun (EC) N° 2017/745.

ot usgenve,

VILLACRYL THERMO PRESS NOTICE D'UTILISATION - FR

Matériau thermoplastique pour plaques de prothése dentaire

Caractéristiques du produit : Matériau thermoplastique sous forme de granulés pour la fabrication de prothéses dentaires par
injection sous pression, adapté a une utilisation dans les laboratoires techniques et les laboratoires dentaires. Le produit ne contient
pas de méthacrylate de méthyle.

Classification selon EN 150 20795-1:Type 3

Composition chimique

Granulés : polyamide microcristallin, pigments

Paramétres de performance : Les données techniques requises pour un traitement correct du matériau sont données dans le
tableau 1.

Utilisations prévues du produit

Paramétres techniques de l'njection
Température diinjection|*C] 275-285
Temps de fusion[min] 15-27
Cartouche petite (max. 13g) 15
Cartouche moyenne (max. 17g) 19
Cartouche grande (max. 25g) 27
Pression d'injection [bar] 75-90
Temps de refroidissement [min] 15 min.

Tableau 1.

La procédure dinjection de matériau recommandée par le fabricant de la machine dans laquelle le matériau est injecté doit étre
strictement respectée !

Attention: La boite doit étre placée dans la machine de moulage par injection a des températures comprises entre 90°C et 100°C.

Indications : pmlhesemmp\e(e(anudontle) défaillance partielle, éléi de rétention dans| métalligu-
es, les mi les plaques d ve(emlone( i despace.
Contre-indications : Le produit ne sapplique pas aux patients allergiques a 'un d dela préparation.

Groupe cible de patients et d'utilisateurs visés : Personnes d‘ages différents, ayant une perte partielle ou totale de dents, admis-
sibles a un traitement prothétique avec prothése dentaire.

Effets secondaires : On ne sait pas s'il y a eu d'effets secondaires au cours de la période d'utilisation précédente. En I'absence d'une
hygiene adéquate, une irritation et une inflammation de la cavité buccale causées par des mycétes et des bactéries a proximité de
la prothése sont possibles.

Avantages cliniques : rétablissement de la fonction masticatoire, phonétique correcte et amélioration de 'esthétique du visage, ce
qui a un impact positif sur le confort mental du patient.

Mode d'emploi

Préparation du modéle opératoire : Le modele opératoire est en platre dentaire de classe IV, par exemple Stodent IV, qui assure
une parfaite reproduction et adaptation dans la bouche du patient.

Avant de commencer a concevoir une prothése, vous devez effectuer une analyse des parallélogrammes pour déterminer la trajectoire
dlentrée et examiner la profondeur des contre-dépouilles du modéle. Grace a la flexibilité du matériau, vous pouvez effectuer le travail
en utilisant la contre-dépouille du tissu gingival et une dent de rétention pour obtenir la rétention. Lors de la conception des éléments
de rétention dans la section antérieure, il est recommandé d'avoir une couverture dentaire minimale pour des raisons esthétiques.
Dans le cas des dents latérales, I'utilisation de supports plus larges permettra une plus grande stabilité de la prothése. Pour obtenir
une rétention sati des contre-dépouilles du tissu gingival et des dents doivent étre utilisées. Il est plus pratique d'utiliser un
crayon pour appliquer un projet a un modéle.

Préparation du modéle pour la duplication : Sur la base de I'analyse des parallélogrammes, le chemin pour 'introduction de
la prothese est déterminé. Seules les contre-dépouilles qui rendent difficile I'introduction de la prothése dans le champ prothétique
doivent étre bloquées. Les wnlve -dépouilles sur la fa(e \lnguale et les derniéres dents de |'arcade ne sont pas bloquées, car elles
peuvent améliorer; I dela prothése de . Il est é d'atténuer les cols et le: bl delacire.
Duplication du modéle : Le modeéle doit étre reproduit conformément aux procédures standard utilisées pour la reproduction avec
dusilicone dans la boite. Préparation des dents : on utilise des dents classiques en acrylique et en cumpus\te Les dents artificiell

réglerla é d'injection a plus de 285°C.
Retrait de la prothése de la boite : Aprés avoir terminé le traitement d'injection, vous pouvez laisser la boite refroidir complétement
pendant environ 30 minutes. Le processus de refroidissement ne doit pas étre accéléré avec de I'eau ou d'autres réfrigérants.
Attention! Ne frappez pas la boite car cela endommagerait les murs pendant le démontage. Une boite défectueuse ne convient pas
au moulage par injection et ne peut étre utilisée en toute sécurité. Les fissures, les craquelures, les déformations sur les parois de
la boite ou la courbure de 'axe de la boite signifient quelle doit étre remplacée par une nouvelle. Si vous travaillez avec une boite
défectueuse, il y a un risque pour votre santé.
Traitement : Les canaux de remplissage doivent étre découpés a Iaide d'un disque de séparation (par ex. perforé avec un revétement
diamanté sur les deux faces). La méthode standard pour les thermoplastiques doit étre utilisée.
Attention! Il n'est pas recommandé de traiter le matériau a grande vitesse. Il faut éviter la surchauffe du matériau.
Pour le prétraitement, il est recommandé d'utiliser des fraises destinées a la transformation des matiéres thermoplastiques. Le pré
-polissage doit étre effectué avec des élastiques, la pierre ponce ou 4shine poudre & polir fabriqué par Everall7 a faible vitesse de la
‘machine a polir, en humidifiant constamment la protheése pour éviter sa surchauffe.

peuvent survenir.

ion pour les pati ésistes d
Le matériau n'est pas résistant aux produits chimiques dont le pH est inférieur a 4.
Le matériau n'est pas résistant a une exposition prolongée a des boissons alcoolisées dont la concentration est supérieure a 40 %.
Le matériau n'est pas résistant aux produits chimiques oxydants tels que COREGA TABS.
Lamatiére plastique n'est pas visible aux rayons X.
Information pour les patients
Renseignements sur le patient que le dentiste doit fournir aprés la fabrication de la prothése :
La prothése n'est pas résistante aux produits chimiques oxydants, par exemple les préparations COREGA TABS, par conséquent les
préparations nettoyantes telles que COREGA TABS (ou équivalent) et les bains de bouche ne doivent pas étre utilisés.
Aprés chaque repas, il faut laver la prothése avec une brosse douce sous 'eau courante et fraiche. Les pates d'hygiene standard pour
prothéses ne contenant pas de substances abrasives peuvent étre utilisées pour le nettoyage.
Il est recommandé de laver la prothése de temps en temps dans une rondelle vibrante remplie d'un détergent liquide spécial pour
prothéses en matiére thermoplastique.
Lorsque la prothése n'est pas utilisée, elle doit étre lavée et entreposée dans un contenant scellé rempli d'eau propre et fraiche. Ne lais-
sez pas la prothése au soleil ou a proximité de sources de chaleur. Il est m(erdl( de le placer sur un feu ouvert - matériau inflammable.
La prothése n'est pas résistante aux effets prolongés des boi: lcooll un é a40%.
La prothése n'est pas visible aux rayons X.
Une prothése dentaire peut changer de couleur ou perdre ses propriétés physiques drigine si elle entre en contact avec des produits
chimiques ousi elle est mal utilisée.
En cas de réaction allergique au matériau de la prothése, son utilisation doit étre immédiatement interrompue et il faut consulter
un médecin.
Pendant I'utilisation, le patient doit subir un examen dentaire périodique de la prothése.
En cas d'atrophie du procés alvéolaire de la dent, il est é d'enduire la plaque d
Information pour les dentistes
Il'y a un risque de transmission de l'nfection. Chaque prothése doit étre lavée et désinfectée avant d'étre placée dans la cavité buccale.
Il est recommandé d'informer I'utilisateur de la prothése de la nécessité d'appliquer les régles d'hygiéne relatives a I'utilisation de la
prothése. Des brosses spéciales pour le nettoyage des prothéses dentaires, du savon inodore, des préparations pour le nettoyage et
Ientretien des prothéses dentaires (a I'exception des préparations ayant des propriétés oxydantes) et des nettoyants ultrasoniques
peuvent étre utilisés pour I'hygiéne des prothéses dentaires. Ne pas utiliser d‘abrasifs.
Stockage et manutention des produits
Produit sensible aux UV. Le produit doit étre conservé dans son emballage dorigine étanche a Iair dans un endroit sombre et bien
ventilé, & une température de 5 & 25 °C et dans un endroit inaccessible a des tiers. Il faut ouvrir le produit immédiatement avant
linjection. Le produit ne peut étre utilisé aprés la date de péremption indiquée sur I'emballage de vente et sur les étiquettes des
composants du produit. Avant d'utiliser le produit, il est nécessaire de vérifier que le sac absorbant I'humidité n'est pas endommagé.
Gestion des déchets
Les emballages en carton, les étiquettes, les instructions - sont recyclables et doivent étre éliminés comme déchets municipaux non
dangereux.
les emballages de granulés et les granulés ne sont pas considérés comme des déchets dangereux. IIs doivent étre éliminés comme

i non dangereux. Dans I ballages, ils sont recyclables.

Les résidus matériels aprés injection doivent étre traités comme des déchets municipaux.
Attention!
Le matériau pour une utilisation professionnelle uniquement dans les laboratoires dentaires et les techniciens dentaires. Les infor-
mations fournies de quelque maniére que ce soit, méme lors d'une démonstration, ninvalident pas le mode d'emploi. Il incombe
al'utilisateur de vérifier i le produit convient & 'usage auquel il est destiné. Le fabricant décline toute responsabilité pour les dom-
mages, y compris les dommages causés a des tiers, résultant du non-respect des instructions ou de linadaptation a I'utilisation. La
responsabilité du fabr\(am est en tout état de cause limitée a la valeur des produits livrés.
Tous | nos produits doivent & anotre adresse.
Tout accident grave impliquant un dispositif doit étre signalé au fabricant et a I'autorité compétente du pays dans lequel réside I'uti-
lisateur ou le patient.

Le présent symbole indique un dispositif médical tel que défini dans le reglement (CE) n° 2017/745.

VILLACRYL THERMO PRESS INSTRUCCIONES DE USO - ES

Material termoplastico indicado para prétesis dentales

Caracteristicas del producto: material termoplastico, que se presenta en forma de producto granulado, indicado para la fabrica-
cion de protesis dentales. EI material es inyectado bajo presidn y su uso esta destinado para los laboratorios dentales. El producto no
contiene metacrilato de metilo.

Pour le polissage final, nous recommandons I'utilisation de la pate a polir Everall7 ou de la péte dédié matériaux

es. Le traitement doit étre effectué a sec et a faible vitesse pour éviter la surchauffe de la prothése. Un soin particulier doit étre apporté
au polissage de la prothése : vétements de protection, lunettes et masques anti-poussiére doivent étre portés lors du travail avec la
polisseuse. Un aspirateur de poste de travail avec une puissance adéquate et une filtration adéquate de la poussiére doit étre utilisé.
Emballage et transport de la prothése chez le dentiste : La prothése finie doit étre protégée contre les dommages mécaniques
et les températures élevées.

EN S0 20795-1:Tipo 3

Glamllus poliamida microcristalina, pigmentos
Los datos té necesarios para el uso del material figuran en laTabla 1.
Uso previsto del producto
Indicaciones: protesis totales (edentulismo), prétesis parciales, elementos de retencién en esqueléticos, microprotesis, férulas y
de espacio.

Corrections et réparations : Villacryl Thermo Press bine pas chimit avec les matériaux acryliques

No debe utilizarse con los pacientes que presenten alguna alergia a alguno de los ingredientes del producto.

La correction et la réparation d'une prothése dentaire réalisée avec Villacryl Thermo Press peut étre effectuée par pulvérisation de
fluides de réparation thermoplastiques et d'un revétement a base de polyamide. Pour pulvériser le matériau en cas de réparation ou
de revétement, il est nécessaire d'appliquer une petite quantité de matériau de réparation en polyamide sur les bords de la prothése
préalablement préparés avant linjection.

Remarques complémentaires

nadhérent pas au matériau Pour s'assurer que les dents sont dans le matériau,
il est nécessaire de percer des trous de rétention sous la forme d'une lettre,T", I'un sur la face inteme de la dent et les deux autres sur
les surfaces proximales. Un foret de 1,0 mm doit étre utilisé. De plus, une rainure autour de la dent artificielle doit étre réalisée a l'aide
d'une fraise en rosette, ce qui améliore la tenue de la poche gingivale et maintient la dent en matériau thermoplastique.

Modelage a la cire : Avant le modelage, le modéle doit étre isolé avec Isolant photopolymérisable Villacryl Thermo Iso-Clear et
ensuite polymérisé en lampe UV. Lépaisseur minimale recommandée de [élément moulé est de 1 mm. La flexibilité des éléments de la

plaque prothétique peut étre ajustée par Iépaisseur et la forme de la cire a modeler. La b ption et la le d
la prothése garantissent que la prothése réalisée avec Vlllacryl Thermo Press ne se casse pas. La plaque pvothenque dans la région
cervicale des dents doit étre modelée sur le bord de la préj des d rylique. Il du matériau,

Boite : La partie inférieure de la boite doit étre en platre de classe IIl (Stodent I1) ou de dlasse IV (S(ndent IV). Le platre de dlasse
1V (Stodent IV) doit étre utilisé pour fixer la prothése. Pour faciliter l'extraction du plétre de la boite, de la vaseline est appliquée sur
les surfaces internes de la boite. Le modéle doit étre positionné dans la partie centrale de la boite, plus prés du trou d'injection de la
boite. Veillez a ne pas salir le bord de la boite. Il faut attendre que le platre soit complétement collé. La prothése doit avoir des canaux
diinjection en forme de U d'un diameétre de 5 mm. Il est recommandeé que les canaux soient adjacents  la plaque prothétique avec

Les protheses doivent éf polies. Les fissures lai ont un lieu d
La portée de la plaque au niveau des dents ne peut pas étre fagonnée en raison de la perte de matériau.

Le retraitement du matériel est interdit.

Ne pas surchauffer le matériau pendant le traitement et le polissage - des changements permanents dans la structure du matériau
peuvent se produire.

Ne pas mélanger ce matériau thermoplastique avec d‘autres matériaux.

En cas de réaction allergique, il faut cesser immédiatement de travailler et consulter un médecin.

Dangers et mesures correctives

Information pour les prothésistes dentaires

Sila peau entre en contact avec le liquide pendant le processus de fusion, il y a un risque de briilure de la peau.

Il est possible de créer des vap prés avoir dépassé la d de traitemer ée du produit.

En cas de contact avec les gaz émis lors de la fusion et la poussiére générée lors du traitement, il est possible d'irriter les yeux et les
voies respiratoires.

Siles gaz de décomposition sont inhalés, il existe un risque d'effets irréversibles par inhalation.

En cas d'inhalation ou de contact avec la poussiére générée pendant le traitement, des troubles respiratoires et des ésions cutanées

Uso previsto y destinado a los siguientes grupos de pacientes: personas de diferentes edades, con la pérdida parcial o total de
dientes, aptas para el tratamiento protésico con dientes artificiales.

Efectos secundarios: No se encontraron hasta la fecha. En caso de ausencia de una higiene adecuada, existe la posibilidad de la
aparicion de initaciones e inflamaciones en la cavidad oral causadas por hongos y bacterias adyacentes a la protesis.

Beneficios dinicos: Restablecimiento de la funcién masticatoria, correccin de la fonética y mejora de la estética facial, lo que afecta
positivamente al confort psicoldgico del paciente.

Indicaciones de uso

Preparacion del modelo preliminar: El modelo de trabajo debe ser realizado con un yeso dental de tipo IV, por ejemplo Stodent
IV, el cual garantizaré una perfecta reproduccion y un 6ptimo ajuste en la boca del paciente.

Antes de comenzar con el disefio de la protesis, se debe realizar un andlisis utilizando un paralelometro, con el fin de determinar el
eje deinsercion y estudiar la profundidad de las zonas retentivas en el modelo. Gracias a la flexibilidad del material, es posible realizar
prétesis dentales utilizando las zonas retentivas de las encias y los dientes remanentes como retencion. Al disefiar los elementos de
retencion en la parte anterior, se recomienda que su tamano sea el minimo necesario en favor de la estética. En el caso de los dientes.
laterales, el uso de ganchos mas grandes nos permite obtener una mejor estabilidad de la protesis. Con el objetivo de lograr una
retencion satisfactoria, se deben utilizar las zonas retentivas de las encias y de los dientes. Se recomienda realizar el disefio con un
lapiz sobre el modelo.

Preparacion del modelo para el duplicado: determinar el eje de insercion tras el analisis con el paralelometro. Se deben aliviar
solo las zonas retentivas que causen dificultades al colocar la protesis en el campo protésico. No aliviar las zonas retentivas de la
superficie de la lengua y del dltimo diente de la arcada, puesto que puede contribuir a la correcta retencién de la prétesis. Se debe
aliviar con cera la zona cervical de los dientes y las zonas sensibles.

Duplicado del modelo: el modelo debe ser duplicado siguiendo los procedimientos estandar utilizados en el proceso de duplicado
conssilicona en mufla. Preparacion de los dientes: utilizar los dientes acrilicos habituales o d posite. Los dientes artificiales no
se unen quimicamente al material termoplastico. Para fijar los dientes al material, se deben perforar los dientes con retenciones en
forma de,,T", tanto en a parte de la mucosa del diente como en las superficies de ambas partes proximales. Es necesario utilizar una
fresa de 1,0 mm. Ademas, se debe crear un surco alrededor del diente artificial utilizando una fresa de bola, lo cual mejora el ajuste
alrededor del surco gingival y la fijacion del diente en el material termoplastico.

Encerado: antes de modelar, aislar el modelo con el aislante UV Villacryl Thermo Iso-Clear y, a continuacion, fotopolimerizar
con una lémpara de fotopolimerizacion ultravioleta. El espesor minimo del encerado recomendado es de 1 mm. Se puede ajustar la
flexibilidad de los elementos de la prétesis cambiando el espesor y la forma del encerado. I correcto disefio y el 6ptimo proceso de
la preparacion de la protesis garantizan que la prétesis realizada con Villacryl Thermo Press no se fracture. La zona cervical de la base
de la protesis deberia ser modelada sobre el borde de la preparacidn de los dientes acrilicos. No modelar esta zona en filo de cuchillo.
Enmuflado: En la parte inferior de la mufla utilizar el yeso de clase IIl (Stodent 11l) o de clase IV (Stodent IV). Para llenar la con-
tramufla es necesario usar el yeso de clase IV (Stodent IV). Para facilitar la extraccion del yeso de la mufla, aplicar vaselina en la
superficies internas de la mufla. Colocar el modelo en la parte central de la mufla, cerca del orificio de inyeccion. Debe Iomavse la
precaucion de no manchar los bordes de la mufla. Esperar hasta que el ye g Colocar I en
forma de U de un didmetro de 5 mm. Se recomienda que toda la superficie correspondiente al diametro de los canales esté adherida
a la base de la protesis. Aplicar el aislante (yeso-yeso) sobre el yeso. A continuacidn, cerrar la mufla, atomillando la mufla con la
contramufla. No apretar demasiado los tonillos. Finalmente terminar de rellenar la mufla con un yeso extra duro y dejar que el yeso
fragiie completamente.

Ubicacion recomendada de los canales de inyeccion (85mm)

Escaldar la mufla: El procedimiento de escaldado de la cera es similar al procedimiento realizado con las prétesis acrilicas tradi-
cionales. Tomar las debidas precauciones durante el proceso de escaldado de la protesis. Utilizar ropa de proteccidn, guantes y gafas
protectoras durante el proceso de manipulacion con agua y la mufla calientes.
Calentar la mufla en agua caliente o con un bafio de vapor durante 6 a 10 minutos. Prestar atencion a no superar el tiempo de escal-
dado, dado que la cera liquida podria penetrar en la estructura del yeso, lo cual dificultaria su aislamiento. Después de abrir la mufla,
retirar los residuos de cera cuidadosamente con el chorro de agua de la maquina de vapor. Secar la mufla y dejarla enfriar. Sequida-
‘mente, para obtener una superficie lisa, es imprescindible aplicar el aislante Villacryl Thermo Iso-Clear tanto sobre la superficie de
la contramufla como sobre los canales de inyeccidn, y luego polimerizarlo. Prestar atencién a no aislar los dientes acrilicos. Después de
cerrary atomnillar la mufla, calentarla en la polimerizadoraa 95 °C-100° C.
Inyeccion del material: hay que prestar mucha atencion inyectando el matenal Utilizar ropa de proteccidn, gnames ¥ gafas protec-
tuvas durante la utilizacion de la méquina de inyeccion. El inc imiento d podria causar

deil ion de la Villacryl Thermo Ps deben respetar los siguientes pardmetros para conseguir las propieda-
des dptimas de la prétesis. No obstante, estas pueden diferir dependiendo de la eficiencia y del tipo de méaquina de inyeccion elegida.
Tabla1

Parametros técnicos de inyeccion

Temperatura de inyeccion [°C] 275-285
Tiempo de fusion [min] 15-27

Cartucho pequefio (max. 13g) 15

Cartucho mediano (max. 17g) 19

Cartucho grande (max. 25g) 27

Presion de inyeccion [bar] 75-90

Tiempo de enfriamiento [min] 15 min.

Esir indil quir i | pr deinyeccion del material por el fabri del dispositivo de inyeccion

del material

jAtencion! Colocar la mufla dentro de la maquina de inyeccion a una temperatura de entre 90° Cy 100°C.

iAtencion! No superar los 285 ° C de temperatura de inyeccion.

Desenmuflado: Tras el proceso de inyeccion, dejar enfriar la mufla durante unos 30 minutos. No acelerar el proceso de enfriamiento

utilizando agua u otros métodos de enfriamiento.

iAtencion! No golpear la mufla para no dafiar sus paredes durante el desenmuflado. Una mufla dafiada no es ni adecuada ni sequra

para para la inyeccion. En caso de grietas, fracturas, arafiazos, deformaciones de las paredes o del eje de la mufla, esta deberia ser

remplazada por una completamente nueva. El uso de una mufla defectuosa puede conllevar riesgos para el usuario.

Deshastado y repasado: utilizar un disco de corte (por ejemplo discos diamantados de doble cara) para cortar los bebederos de

inyeccion. Sequir el proceso estandar para la manipulacion de los materiales termoplasticos.

iAtencion! No se recomienda el repasado del material a alta velocidad. Evitar el sobrecalentamiento del material.

Para el repasado, se recomienda utilizar fresas especificas para materiales termoplasticos. El pulido previo debe hacerse con pulido-

res de goma, piedra pémez o polvo pulidor 4shine de Everall7 a bajas revoluciones, humedeciendo constantemente la protesis, de

manera a evitar su sobrecalentamiento.

Para el pulido final, se aconseja la pasta de pulido Everall7 o pastas especificas para materiales termoplésticos. El pulido debe

i 5eco, a bajas i para asi evitar el iento de la protesis.

Se debe tener precaucion al pulir la prétesis: llevar ropa de proteccion, gafas protectoras y mascarilla contra el polvo cuando se esté

trabajando con la méaquina pulidora. Utilizar la pulidora con la potencia adecuada y con filtro para el polvo.

Embalaje y transporte de la prétesis a la dinica dental: Las prétesis preparadas deben ser protegidas contra posibles golpes

y contra las altas temperaturas.

Composturas y reparaciones: Villacryl Thermo Press no se une quir I teriales acrilico:

La iones de la protesis fabri Villacryl Thermo Press se pueden realizar mediante inyeccion adicional

de material con e\ usu de matenal liquido termoplastico para composturas y rebases, con base de poliamida. Para realizar la inyeccion
dicional del rebase, hay que aplicar previamente una cantidad pequefa del material para

composturas a base de poliamida antes de la inyeccion en los bordes previamente preparados de la protesis.

Notas complementarias

Se debe pulir las prétesis meticulosamente. La suciedad podria acumularse en las superficies que no estén perfectamente pulidas.

No se debe modelar la zona cervical en filo de cuchillo.

El material no es reutilizable.
No sobrecalentar el material durante el repasado y el pulido — podrian producirse dafios en la estructura del material.

No mezclar este material termoplastico con otros materiales.

En caso de cualquier reaccion alérgica, suspender inmediatamente la actividad y consultar con un médico.

Riesgo y prevencion

Informacion para los protésicos dentales

Durante el proceso de fusién del material, en caso de contacto del material en estado liquido con la piel, existe el riesgo de aparecer
quemaduras en la piel.

En caso de que se exceda la temperatura recomendada durante la fusion del producto, existe la posibilidad de que se formen vapores
peligrosos.

En el caso de contacto con los gases liberados durante el proceso de fusion o con el polvo generado durante el repasado, existe la
posibilidad de irritacin de los ojos y de las vias respiratorias.

En caso de inhalacion de los gases emitidos durante la descomposicidn del producto, existe la posibilidad de padecer efectos irrever-
sibles causados por la inhalacion.

En caso de inhalacidn o contacto con el polvo generado durante el repasado, existe la posibilidad de padecer trastornos respiratorios
y lesiones cutaneas.

para pacientes y dental
Elmaterial no es reslsleme a productos quimicos con pH <4.
El material i ion prolongada a bebidas alcohéli » . 0%,

El material no es resistente a los productos quimicos oxidantes, por ejemplo, productos del tipo COREGA TABS.
El material no es radiopaco.

Informacion para pacientes
i ara i debe

P el dentista, t lizar la prots

La protesis no es resistente a los pwductus quimicos oxidantes, por ejemplo, productos del tipo COREGA TABS, por lo que no esta

permitido usar productos de limpieza, como por ejemplo COREGA TABS (o sus equivalentes), asi como colutorios.

lavavy limpiar la prétesis después de cada comida con un cepillo suave bajo agua corriente. En cuanto a la limpieza, se pueden usar
tas esténdar para la higiene, i dtesi contengan sustancias abrasivas.

De vez en cuando se recomienda lavar las pvu(esls en un bano ultrasénico con un liquido de limpieza especifico para protesis ter-

moplasticas.

En caso de no utilizar la protesis, tiene que ser lavada y quardada en un recipiente hermético lleno de agua limpia y fria. No dejar la

prétesis bajo el sol o cerca de fuentes de calor. No aproximar la protesis a una llama - material inflamable.

La prétesis no es resistente a la exposicion prolongada a bebidas alcohdlicas con concentraciones superiores al 40%.

La protesis no es radiopaca.

La protesis puede cambiar de color o perder sus propiedades fisicas de origen en caso de contacto con productos quimicos o de un

uso inadecuado.

En el caso de cualquier reaccion alérgica a alguno de los componentes de la prétesis, dejar de usarla inmediatamente y consultar

con unmédico.

Durante su uso, el paciente debe hacer revisiones dentales periddicas.

Se recomienda rebasar la protesis en caso de pérdida de hueso alveolar.

Informacién para dentistas

Es posible transmitir una infeccion. Cada protesis deberia ser lavada y desinfectada antes de colocarla en la boca. Es aconsejable

informar al usuario de la protesis sobre la necesidad de sequir las normas de higiene en cuanto al uso de la protesis. Para la limpieza

de la protesis se pueden utilizar: cepillos especiales, jabén sin perfume, productos especificos para la limpieza y el cuidado de prétesis

dentales (con la except tos con propiedad ) y baiios d ido. No utilizar productos abrasivos.

Conservacion y uso del producto

El producto es sensible a las radiaciones UV. Conservar el producto en su embalaje original, hermético y en una habitacion oscura y

bien ventilada, entre 5° Cy 25 °C, y en un lugar inaccesible para terceros. Abrir el producto justo antes de su inyeccidn. No utilizar el

producto después de a fecha de caducidad que figura en el envase y las etiquetas de los ingredientes del producto. Antes de usar el

producto, comprobar que la bolsa con absorbente de humedad no esté danada.

Indicaciones sobre los residuos

Embalaje de carton, etiquetas, instrucciones: posibilidad de reciclaje, desechar como residuos municipales no peligrosos.

Tanto el producto granulado como los cartuchos que lo contienen no estan considerados como residuos peligrosos. Desecharlos como

residuo municipal no peligroso. Posibilidad de reciclar el embalaje.

Los residuos del material después de su inyeccion deberian ser clasificados como residuos municipales.

jAtencion!

Material para el

Las informaciones proporcionadas a través de cualquier medio de difusion, incluso durante las demostraciones, no invalidan las in-

strucciones de uso. Los usuarios estan obligados a verificar si el producto es adecuado para el uso previsto. El fabricante no se hace

responsable de los dafios, incluidos a terceros, que resulten del incumplimiento de las instrucciones o de su inadecuada utilizacion. En

cualquiera de los casos mencionados anteriormente, la responsabilidad del fabricante se limita al valor de los productos entregados.

En caso de (ualqmerobservatlon 0 comentario de nuestros pmdu((os, se mega enviarlo a nuestra dlvemun

Se deberia informar, tanto al fe la autorid: p | pais en el gt id paciente, sobi lqui

incidente grave relacionado con el producto.

en dental

Este simbolo indica un dispositivo médico acorde con la definicion en el Reglamento de la UE 2017/745

EN - Available packages
PL - Dostepne opakowania
RU - JloctynHble naketbi
FR- Packages disponibles
ES - Paquetes disponibles

Colours

Kolory

0-transparet

0-transparentny

0-Gecysethbiii

0-incolore

0~ transparente

T2~ milky-pink T2 mleczno-rzowy | T2-wonoso- pososwin | T2-laitet rosé T2-r0sa lechoso
T3 dark pink T3-clemno-t6zowy | T3-Temo-pososin T3-rosé foncé T3-r0sa oscuro
Ta- pink Ta - rétowmy Ta- posossit Ta-rosé Ta-rosa
Granulate
Villacryl Thermo Press cranulat
e panynar 2509
Granulé
Granular
Diameter Length Weight Quantity
Sredica, Dlugose lloié szt.
Avanerp R Beco Kommiecrso
Diametre Longueur Poids Quantité
Vilacryl Thermo Press Didmetro Longitud Peso Cantidad
Cartidge
0121314
022 M (©0mm),L(120mm) | 17g,25g 12
020 M (8omm), L (110mm) | 17g, 259 12
025 M (75mm), L (100mm) | 17g, 259 2

EN - Information on the availability of the assortment s provided by the distributor.
PL- Informagji na temat dostepnosci asortymentu udziela dystrybutor.
RU - MHpopmaLyua 0 Hanuumy accopTvimenTa NpeoCTaBnAeTCa ANCTPUBBIOTOPOM.

FR - Pour plus d'informations surla disponibilité de Iassortiment, veuillez contacter votre distributeur.

ES - Sera el distribuidor quien aporte la informacion sobre la disponibilidad de la gama de colores.




