SR Triplex® Hot

Navodilo za uporabo
Uputstvo za uporabu
Navod k pouziti

Navod na spracovanie
Feldolgozasi utmutaté
Instrukcja stosowania
YnyTtcTBo 3a obpahuBare
HauuH Ha ynotpeba
YnbTBaHe 3a o6paboTka
Udhézime pér pérdorim
Instructiuni de folosire

C€ 0123

For dental use only.
Rx only

el

Manufacturer:
Ivoclar Vivadent AG, FL-9494 Schaan/Liechtenstein
www.ivoclarvivadent.com

Date information prepared: 2018-06-14, Rev. 1
563817/0E4

ivoclar .
vivadent:

technical



Slovensko

Opis izdelka

SR Triplex Hot je material za izdelavo protez na osnovi
PMMA. Obdelujemo ga z vroco polimerizacijo in s tehniko
presanja. Je preprost za obdelavo in udoben za uporabnika.
Dodatno je na voljo tudi viaknena razlicica.

Sestava
Prah:
Polimetilmetakrilat, katalizator, pigmenti

Tekocina:
Metilmetakrilat stab., dimetakrilat

Indikacije

— totalne proteze

— delne proteze

— kombinirane proteze
— podloge

Kontraindikacije

— Potrebno je prepreciti neposredni stik z nestrjenim
materialom v ustih.

— Pri dokazani alergiji na sestavine SR Triplexa Hot izdelka
ne uporabljamo.

Stranski ucinki
V posameznih primerih so bile pri materialih iz
polimetilmetakrilata opisane lokalne alergijske reakcije.

Navodilo za uporabo

Z vrelo vodo izprane in dobro namocene mavcne povrsine
dvakrat premazemo s Separating Fluidom in dobro osusimo.
Spoj zob z bazo proteze zagotovimo tako, da zobe dobro
nahrapamo in jih ovlaZimo z monomerom.

Doziranje umetne mase za proteze
— Idealno razmerje me$anja za posamezno protezo:
23,4 g prahu : 10 ml tekocine
- S sistemom doziranja:
1 proteza: 2. oznaki na merilnem cilindru
merilni cilinder polimera: 10 ml monomera
2 protezi: 3. oznaki na merilnem cilindru
polimer: 20 ml monomera

Sistem doziranja

Integrirani sistem doziranja omogoca idealno razmerje
mesanja in s tem najmanjso mozno polimerizacijsko krcitev
materiala SR Triplex Hot. Na merilnem cilindru za polimer so
oznacene kolicine za eno ali dve protezi srednje velikosti.
Oznake na cilindru za monomer prikazujejo lestvico v
mililitrih.

Doziranje je idealno, ¢e upostevamo oznacene
kolicine. Pri previsoki vsebnosti monomera se
spremenita barva in obdelava. Dodatno lahko
nastane vpliv na potek polimerizacije, kar lahko
povzrodi drazenje sluznice.

Mesanje

Prah in tekocino umesamo z lopatico v primernem razmerju
in zmes dobro premesamo. Zmes pustimo zoreti priblizno
5—10 minut v zaprti mesalni posodi pri sobni temperaturi
(23 °Q).

Cas obdelave

Takoj, ko material po koncanem ¢asu zorenja ni vec lepljiv,
ga lahko obdelujemo priblizno 20 minut pri 23 °C.
Ume3ano testo in ¢as obdelave sta odvisna od
temperature.

Presanje

Zadostno kolicino testa iz umetne mase polozimo v mlacno
in izolirano polovico kivete. Kiveto previdno zapremo,
stisnemo pod tlakom 80 barov in jo vpnemo v streme.
Kiveta v stremenu je pod pritiskom.

Polimerizacija
Vroco polimerizacijo izvajamo lahko na dva nacina:

- standardni potek (priporocljiva metoda):
Zaprto kiveto postavimo v hladno vodo, jo segrejemo do
100 °Cin jo pustimo vreti 45 minut.

— Druga moznost:
Kiveto polozimo v krop in jo pustimo vreti 20 minut.

Ta varianta je primerna le za proteze manjse in
srednje velikosti. Sloj materiala ne sme presegati
debeline 1 cm!

Presezna kolicina monomera se zniza z zvisanjem
temperature polimerizacije. Najmanjsi ostanek
monomera dobimo, ¢e uporabimo standardno
metodo!

Hlajenje
Kiveto pustimo stati najmanj 30 minut pri sobni temperaturi
in jo nato popolnoma ohladimo v hladni vodi.

Odstranitev iz kivete in kon¢na obdelava
Popolnoma ohlajeno kiveto odpremo in odstranimo mavec.
Pri protezi opravimo kontrolo okluzije, nato sledi kon¢na
obdelava, predhodno poliranje in poliranje do visokega
sijaja.

Moznosti za popravila in korekture SR Triplexa Hot:

Korekture in popravila lahko opravimo s hladnima

polimerizatoma SR Triplex Cold ali ProBase Cold. Spojne

povrsine moramo nahrapati z rezkalom in navlaziti z

monomerom. Popravila protez izvedemo s tehniko litja.

Opozorila za nevarnost

— Monomer vsebuje metilmetakrilat.

— MMA je hitro vnetljiv (plamenis¢e +10 °C).

— Drazi odi, dihala in koZo.

— V stiku s koZo lahko nastane preobcutljivost.

— Material moramo zavarovati pred viri vZiga. Pri delu z
njim ne kadimo.



— Materiala ne odstranjujemo v kanalizacijsko omrezje.
— Pazimo, da ne pride do elektronskega polnjenja.

Napotki za hrambo

— Posodo z monomerom hranimo v hladnem, temnem in
dobro prezracenem prostoru.

— Primerna je temperatura od 2-28 °C.

— Po preteku roka uporabnosti proizvodov ne uporabljamo.

— Proizvodi ne smejo biti dosegljivi otrokom.

Razvrstitev po EN ISO 20795-1, tip 1, razred 1
Izdelek izpolnjuje zahteve meets EN ISO 20795-1:2013.

Material je razvit za uporabo na dentalnem podrogju in se uporablja samo primerno navodilu za
uporabo. Za poskodbe, ki izhajajo iz drugacnega nacina uporabe, ali iz nepravilne uporabe,
proizvajalec ne prevzema odgovornosti. Poleg tega uporabnik je dolZan izdelek na lastno
odgovornost preizkusiti pred uporabo, lastnost in uporabnost za predvidene namene, zlasti ce te
lastnosti niso navedene v navodilu za uporabo.

Opis proizvoda

SR Triplex Hot je materijal za proteze na bazi PMMA.
Polimerizira toplinom i primjenjuje se u tehnici presanja.
Ovaj materijal omogucuje jednostavno rukovanje, a
pacijentu je vrlo ugodan pri nosenju proteze. Pored toga
postoji i materijal s vlaknima.

Sastav
Prasak:
Polimetilmetakrilat, Katalizator, Pigmenti

Tekucina:
Metilmetakrilat stab., Dimetakrilat

Indikacije

— potpune proteze

- djelomi¢ne proteze

— u kombiniranoj pretetici
— za podlaganja

Kontraindikacije

— Izbjegavati izravan dodir nepolimeriziranog materijala u
intraoralnom podrugju.

— Kod dokazane alergije na sastojke SR Triplex Hota,
potrebno je odustati od primjene.

Nuspojave
U pojedinim slucajevima opisane su kod polimetil-
metakrilata lokalne alergijske pojave.

Uputa za uporabu

Sadrene povrsine koje su isprane vru¢om vodom i dobro
ovlazene, dva puta izolirati sa Separating Fluidom i ostaviti
da se dobro osuse. Da bi se osigurao spoj s bazom proteze,
zube je potrebno nahrapaviti i navlaziti monomerom.

Doziranje materijala za proteze

— idealan omjer za jednu protezu:
23,4 g praska : 10 ml tekucine

- sa sustavom za doziranje:
1 proteza: 2. oznaka na menzuri

Mijerna posuda za polimer: 10 ml monomera
2 proteze: 3. oznaka na mjernoj posudi
Polimer: 20 ml monomera

Sustav za doziranje

Integrirani sustav za doziranje jam¢i idealan omjer mijesanja
i najmanju kontrakciju pri polimerizaciji SR Triplex Hota. Na
mjernoj posudi za polimer su koli¢ine potrebne za 1 ili 2
proteze srednje veli¢ine oznacene markacijama. Oznake na
mjernim posudama za monomer oznacene su u mililitarskoj
podijeli.



Za idealno doziranje potrebno je pridrzavati se
naznacenih kolicina. Previsoki sadrzaj monomera
mijenja boju i konzistenciju. Uz to negativno utjece
na polimerizaciju. To moze dovesti do nadrazaja
sluznice.

Mijesanje

Prasak i tekucinu u potrebnom omijeru lopaticom dobro
promijesati. U zatvorenoj posudi za mijesanje ostaviti cca
5-10 minuta da dozrije pri sobnoj temperaturi (23 °C).

Trajanje obradivanja
Cim materijal nakon dozrijevanja nije vise ljepljiv, moZe se

obradivati kroz daljnjih 20 minuta pri temperaturi od 23 °C.

Tijesto i trajanje obrade ovisni su o temperaturi.

Presanje

U polovine kiveta koje imaju temperaturu ruku i koje su
izolirane, stavi se dovoljno akrilatnog tijesta. Kivete se
oprezno zatvore, opterete u presi tlakom od 80 bara i
ucvrste okvirom za stezanje. Zadrzati tlak presanja.

Polimerizacija
Topla polimerizacija moZe se odvijati na 2 nacina:

— Standardni postupak (preporuceni postupak)
Zatvorenu kivetu postaviti u hladnu vodu, zagrijati na

100 °C i kuhati 45 minuta.

- Varijanta:
Kivetu postaviti u kipucu vodu i kuhati 20 minuta.

Ova varijanta je prikladna samo za manje i
srednje velike proteze! Materijal ne smije biti
deblji od 1 cm!

Kolic¢ina zaostalog monomera smanjuje se
povisenjem temperature polimerizacije. Za Sto
manji sadrZaj zaostalog monomera preporucujemo
standardnu metodu!

Hladenje
Kivetu ostaviti najmanje 30 minuta na sobnoj temperaturi i
zatim je u hladnoj vodi potpuno ohladiti.

Vadenje iz kivete i izrada

Otvoriti potpuno ohladenu kivetu i odstraniti sadru. Kod
proteza se provede kontrola okluzije, a iza toga slijedi
izrada, poliranje i poliranje do visokog sjaja.

Mogucnost popravka i korekture SR Triplex Hota:
Popravci i korekture mogu se vrsiti hladnim polimerizatima
SR Triplex Cold ili Pro Base Cold. Pri tome treba nahrapaviti
frezom povrsine spajanja i navlaziti ih monomerom.
Materijal kojim se vrsi popravak obraduje se kao i onaj koji
je polimeriziran tehnikom lijevanja.

Upozorenja na opasnosti

— Monomer sadrZi metilmetakrilat.

— MMA je lako zapaljiv (tocka paljenja +10 °C).

— NadraZuje o, disne organe i kozu.

— Moguce je senzibiliziranje dodirom koze.

— Drzati podalje od izvora zapaljenja. Zabranjeno je
pusenje.

— Ne smije dospijeti u kanalizaciju.

— Poduzeti mjere protiv elektricnog naboja.

Upute za skladistenje

— Posude s monomerom pohraniti u hladnom, tamnom i
dobro prozracenom prostoru. Temperatura skladistenja:
2-28 °C.

— Proizvode ne upotrebljavati nakon isteka roka uporabe.

— Cuvati izvan dohvata djece.

Klasifikacija prema EN 1SO 20795-1, Tip 1, Klasa 1
Proizvod ispunjava zahtjeve norme EN I1SO 20795-1:2013.

Materijal je razvijen za primjenu u stomatologiji i mora se upotrebljavati prema uputstvu za
uporabu. Proizvodat ne preuzima odgovornost za tetu do koje bi doslo radi nenamjenske
primjene ili nestru¢ne uporabe materijala. Korisnik je pored toga duzan da prije uporabe
proizvoda na vlastitu odgovornost provjeriti da li je proizvod prikladan za predvidenu
primjenu i nacin primjene, pogotovo ako se radi o primjeni koja nije navedena u uputstvu za
uporabu



Popis vyrobku

SR Triplex Hot je materidl na protézy na zékladé PMMA,
polymerizuijici za tepla a ur¢eny pro vyplfiovaci techniku.
Tento materidl Vém umoZiiuje snadnou aplikaci a
pacientdm vysoky stupen pohodli. Kromé toho je k dispozici
varianta s vlakny.

Slozeni
Prdsek:
Polymetylmetakrylat, Katalyzator, Pigmenty

Tekutina:
Metylmetakrylat stab., Dimetakrylat

Indikace

— celkovéa protetika

— (astecna protetika

— kombinovana protetika
— protézni loze

Kontraindikace

— Zabrante pfimému styku nevytvrzeného materiélu v
intraoralni oblasti.

— Pi prokazané alergii na jednu ze sloZek SR Triplex Hot je
tfeba od jeho pouziti upustit.

Vedlejsi ucinky
V ojedinélych pripadech dochazi u materiald s obsahem
polymetylmetakrylatu k lokalnim alergickym reakcim.

Navod k pouziti

Vyvafené, dostatecné navihcené sadrové plochy natfete
dvakrat separacni tekutinou a nechte je dobfe zaschnout.
Aby bylo zaruceno dobré spojeni s bazi protézy, zuby dobfe
zdrsnéte a potfete je monomerem.

Déavkovani materialu na protézy
— Idealni pomér pro jednu protézu:
23,4 g prasku : 10 ml tekutiny
— Za pouziti davkovaciho systému:
1 protéza: 2. znacka
na odmérné nadobé na polymer: 10 ml monomeru
2 protézy: 3. znacka
na odmérné nadobé na polymer: 20 ml monomeru

Davkovaci systém

Integrovany davkovaci systém udava idealni pomér miseni a
nadoba na polymer udava mnozstvi pro jednu nebo dvé
stredné velké protézy. Znacky na monomerové nadobé
predstavuji mililitrovou stupnici.

Pro idealni davkovani dodrzujte vzdy uvedené
mnozstvi. PFi piilis vysokém obsahu monomeru
dochazi ke zménam barvy a zpracovani. Kromé toho

dochazi ke ztizeni polymerizace. To mize vést k
drazdéni sliznice.

Michani

Prasek a tekutinu smichejte v udaném poméru lopatkou,
material dikladné promichejte. Nechte zrat v uzaviené
nadobé na miseni po dobu cca. 5—-10 minut (pfi teploté
23°Q).

Doba pouziti

Jakmile jiz material po ukonceni zrani nelepi, mize byt po
dobu cca. 20 minut zpracovavan pfi teploté 23 °C.

Doba zrani a zpracovani zavisi na teploté.

Lisovani

Masu z umélé hmoty vloZte v nadbytku do obou teplych a
izolovanych polovin kyvety. Kyvetu opatrné zaviete, vystavte
jivlisu tlaku 80 barli a upevnéte ji upinaci svorkou.
Ponechte piisobeni tlaku!

Polymerizace
Tepelnou polymerizaci Ize provadét podle dvou postupd:

— Standardni postup (doporucena metoda):
Uzavienou kyvetu ponofte do studené vody, tu zahfejte
na 100 °C a nechte ji vafit 45 minut.

- Varianta:
Kyvetu vloZte pfimo do vafici vody a nechte ji vafit
20 minut.

Tato varianta je vhodna pouze pro mensi a
stiedné velké protézy! Sila vrstvy materialu nesmi
presahnout 1 cm!

Obsah zbytkového monomeru klesa pii zvySovani
polymerizacni teploty. Pro co mozna nejnizsi obsah
zbytkového monomeru doporucujeme standardni
metodu!

Chlazeni
Kyvetu nechte stt minimainé 30 minut na vzduchu, potom
ji nechte fadné vychladnout ve studené vodé.

Vyjmuti a opracovani

R&dné vychladlou kyvetu oteviete a odstrafite sadru.
Provedte kontrolu okluze u protézy, potom miZe nasledovat
kone¢né zpracovéni, hrubé a konecné polirovani.

MozZnost oprav a korektur SR Triplex Hot:
Korektury a opravy mohou byt provadény studenymi
polymery SR Triplex Cold a ProBase Cold. Pfislusné stycné
plochy musi byt predtim zdrsnény frézou a potfisnény
monomerem. Opravny materiél je zpracovavan po aplikaci
litim.



Bezpecnostni upozornéni

— Monomer obsahuje metylmetakrylat.

— MMA je lehce vznétlivy (bod vzplanuti +10 °C).

— Drézdi oci, dychaci cesty a kizi.

— Senzibilace pfi kontaktu s kizi je mozna.

— UdrZujte v dostatecné vzdalenosti od zdroji ohné.
Nekufte.

— Nesmi proniknout do kanalizace.

— Ucinte opatfent proti elektronickému nabiti.

Skladovani

— Nédobu s monomerem skladujte na chladném, tmavém a
dobre vétraném misté. Skladovaci teplota 2-28 °C.

— Po uplynuti doby expirace jiz pfipravek nepouzivejte.

— Skladujte mimo dosah déti!

Klasifikace dle EN 1SO 20795-1, Typ 1, Tfida 1
Vyrobek je v souladu s EN 1SO 20795-1:2013.

Tento material byl vyroben pro pouZiti ve stomatologii a musi byt zpracovavan podle ndvodu k
poutiti. Vjrobce nepebira zaruku za skody vzniklé neodbornym poutitim nebo pouZitim pro jiné
ucely. Kromé toho je osoba pouZivajici tento prostfedek povinna seznémit se ped jeho pouzitim
s vhodnosti tohoto pfipravku a s moznosti jeho poufiti pro dané Gcely, obzvlasté v téch
pripadech, kdy tyto tcely nejsou uvedené v ndvodu k poufiti.

Slovensky

Popis vyrobku

SR Triplex Hot je za hordca polymerizujlci protézovy
materidl na baze PMMA, urceny pre vtldcaciu techniku.
Pondka Vam jednoduché spracovanie a pacientovi poskytuje
vysoky komfort nosenia. Okrem toho méate k dispozicii
vldknity variant.

ZloZenie
Prasok:
Polymetylmetakrylat, Katalyzator, Pigmenty

Kvapalina:
Metylmetakrylat stab., Dimetakrylat

Indikacie

— totélnu protetiku

— parcialnu protetiku

— kombinovant protetiku
— rebazovanie

Kontraindikacie

— Zabrante priamemu dotyku nespolymerizovaného
materidlu v intraoralnej oblasti.

— Pri preukdzanej alergii na komponenty pripravku
SR Triplex Hot tento pripravok nepouZivajte.

Vedlajsie ucinky
V jednotlivych pripadoch boli u polymetylmetakrylatovych
materidlov popisané lokalne alergické reakcie.

Navod na spracovanie
Za horuca dobre oplachnuté sadrové plochy dvakrat izolujte
pripravkom Separating Fluid a nechajte dobre vyschnit. Na
zabezpecenie spojenia s bazou protézy zuby dobre zdrsnite
a navlh¢ite monomérom.

Dévkovanie protézového plastu
- ldealny zmie$avaci pomer na jednu protézu:
23,4 g prasku : 10 ml kvapaliny
- S davkovacim systémom:
1 protéza: 2. znacka na odmernom valci
odmery valec na polymér: 10 ml monoméru
2 protézy: 3. znacka na odmernom valci
polymér: 20 ml monoméru

Davkovaci systém

Integrovany davkovaci systém zarucuje idedlny zmieSavaci
pomer a najmensie polymerizacné zmrstenie pripravku SR
Triplex Hot. Na odmernom valci na polymér je oznacené
mnoZstvo na jednu alebo dve protézy strednej velkosti.
Znacenie na monomérovom valci ma podobu mililitrovej
stupnice.



Kvoli idealnemu davkovaniu dodrziavajte oznacené
mnozstva. Pri nadmernom mnoZstve monoméru sa
meni farba a spésob pripravy. Navyse sa nartsa
proces polymerizacie, ¢o moéze viest k podrazdeniu
sliznic.

Namies$anie

Prasok a kvapalinu rozmiesajte lopatkou v zmiesavacom
pomere a dobre ich premiesajte. V uzatvorenej nadobke na
miesanie nechajte dozriet asi 5—-10 mint pri izbovej teplote
(23 °Q).

Casové rozpatie na spracovanie

Ked material po dozreti uz nie je lepkavy, mozno ho po
dobu zhruba 20 mintt spracovat pri teplote 23 °C.
Casové rozpatia na rozmiesanie a spracovanie su
zavislé od teploty.

Lisovanie

Dostatocné mnozstvo plastového cesta vlozte do
izolovanych polovic kyvety, ktoré maju teplotu dlani. Kyvetu
opatrne uzatvorte, v lise ju vystavte tlaku 80 barov a
zafixujte upinacim strmeniom. UdrZiavajte lisovaci tlak.

Polymerizacia
Na polymerizaciu za hortica moZno pouzit dva rézne
postupy:

- Standardny postup (odporu¢ana metéda):
Zatvorené kyvety vlozte do studenej vody, zohrejte na
100 °C a nechajte 45 min(t varit.

- Varianty:
Kyvetu vloZte priamo do vriacej vody a varte po dobu
20 mindt.

Tento variant je vhodny len na protézy malej a
strednej vel'kosti! Hrabky vrstiev materialu nesmu
prekrocit 1 cm!

Obsah zvyskového monoméru znizite zvySenim
polymerizacnej teploty. Na dosiahnutie ¢o
najnizSieho obsahu zvy$kového monoméru
odporucame Standardny postup!

Chladenie
Kyvetu nechajte najmenej 30 mindt stéat pri izbovej teplote
na vzduchu, potom ju Uplne vychladte v studenej vode.

Vybratie a vypracovanie

Uplne vychladend kyvetu otvorte a odstrafite sadru.
Skontrolujte u protéz okldziu, potom nasleduje
vypracovanie, predlestenie a lestenie na vysoky lesk.

Moznosti opravovania a korigovania pripravku

SR Triplex Hot:

Korektury a opravy mozno uskutocnit pomocou za studena
polymerizujtcich pripravkov SR Triplex Cold alebo ProBase
Cold. Pritom jednotlivé sty¢né plochy zdrsnite frézou a
navlhcite monomérom. Korekény material spracujte
technikou odlievania.

Upozornenie na nebezpecenstva

— Monomér obsahuje metylmetakrylat.

— MMA je fahko zapalny (teplota vzplanutia je +10 °C).
— Drazdi odi, dychacie organy a pokozku.

— Kontakt s pokozkou moze sposobit senzibilizciu.

— Zabrante kontaktu so zdrojom ohna. Nefajcite.

— Zabrante vniknutiu do kanalizacie.

— Prijmite opatrenia proti vzniku elektronickych nabojov.

Pokyny pre skladovanie

— Nadoby s monomérom skladujte na chladnom, tmavom a
dobre vetranom mieste. Teplota skladovania 2—-28 °C.

— NepouZzivajte vyrobky po uplynuti ddtumu spotreby.

— Skladujte mimo dosah deti.

Klasifikacia podla EN ISO 20795-1, typ 1, trieda 1
Vyrobok splita poziadavky EN 1SO 20795-1:2013.

Vyrobky boli vyvinuté pre pouzitie v dentalnej oblasti a musia byt aplikované v stlade s navodom
na poufitie. Vijrobca neruci za skod y vzniknuté inym alebo nespravnym pouzitim. Okrem toho je
pouzivatel povinny pred pouzitim na vlastnti zodpovednost preverit vhodnost a moznost pouzitia
vyrobku na pozadované Gcely, ak takéto Ucely nie s uvedené v navode na pouzitie.



Magyarul

Termékleiras

Az SR Triplex Hot hépolimerizalé, PMMA-bazisy,
tométechnikai protézisanyag. Alkalmazasa egyszer(, viselési
komfortja kimagasld. Rostos valtozatban is kaphato.

Osszetétel

Por:
Polimetilmetakrilat, Katalizator, Festékanyagok

Folyadék:
Metilmetakrilat stab., Dimetakrilat

Javallat

— teljes protetikahoz,

— részleges protetikahoz,

— kombinalt protetikdhoz, valamint
— alabélelésekhez alkalmazhato.

Ellenjavallat

— Ugyeljiink arra, hogy intraoralisan ne keletkezzen
kozvetlen érintkezés nem polimerizalt anyaggal.

— Amennyiben bizonyitott allergia all fenn az SR Triplex Hot
sszetevGivel szemben, le kell mondani az alkalmazasrol.

Mellékhatasok
A polimetilmetakrilat-anyagoknal némely esetben helyi
allergias reakciok léptek fel.

Feldolgozasi utmutato

Izolaljunk kig6zolt, jol benedvesitett gipszfeliileteket kétszer
Separating Fluid-dal, majd hagyjuk alaposan megszaradni.
A fogsorlemezhez vald kapcsolat biztositasa érdekében
érdesitstik fel jol a fogakat és nedvesitsiik be 6ket
monomerrel.

A fogsormiianyag adagolasa

- Az idalis keverékarany egy protézishez:
23,4 g por : 10 ml folyadék

- Az adagol6 rendszerrel:
1 protézis: 2. jelzés a polimer-méréhengeren:
10 ml monomer
2 protézis: a polimer-méréhenger 3. jelzése:
20 ml monomer

Adagol6 rendszer

Az integralt adagold rendszer ideélis keverékaranyt biztosit
és az SR Triplex Hot lehet6 legcsekélyebb polimerizacids
zsugorodasat eredményezi. A polimer méréhengere egy
vagy két — kdzepes nagysagu — protézishez sziikséges
mennyiséget jel6l meg. A monomerhenger jelzései egy
milliliterskala 1épcséi.

Optimalis adagolashoz tartsuk be a jelzés szerinti
mennyiségeket. Tul magas monomertartalom
nemcsak a szin és a handling valtozasahoz vezet,

hanem korlatozza a polimerizaciot is, aminek
kovetkeztében nyalkahartyaingerléssel kell
szamolni.

Kikeverés

A port és a folyadékot az adott keverési aranyban keverjtik
ossze alaposan a kever6lapatka segitségével, majd hagyjuk
a zart kever6poharban kb. 5-10 percig (23 °C-0s
szobah6mérsékleten) émi.

Feldolgozasi szakasz

Az anyagot, ha az az érési id6 elteltével mar nem ragad, kb.
20 percig dolgozhatjuk fel 23 °C-os hémérsékleten.

A masszaképzddési és a feldolgozasi idészakasz
hossza fiigg a hémérséklettol.

Nyomas

Helyezzlink be elegendd mlianyagmasszat a kézmeleg,
izolalt kiivettafelekbe. Ezutan zarjuk le dvatosan a kivettat,
majd terheljiik meg a présben 80 bar nyoméssal és
rogzitstik szoritokengyellel. A présnyomast hagyjuk
meg!

Polimerizacio

A hépolimerizacio kétféleképpen torténhet:

— Szabvényos eljaras (ajanlott modszer):
Allitsuk a lezart kiivettat hideg vizbe, majd melegitsik fel
a vizet 100 °C-ra és hagyjuk 45 percet forrni.

- Valtozat:
Helyezz(ik a kivettat mar forrashan lévé vizbe és hagyjuk
20 percig forrni.

Ez a valtozat csak kisebb és kozepes nagysagu
protéziseknél alkalmazhatd! Az 1 cm-es
anyagrétegvastagsagot nem szabad tullépni!

A polimerizacios hémérséklet novelése a maradék
monomertartalom csokkenéséhez vezet. Csekély
maradék monomertartalom eléréséhez a
szabvanyos modszer alkalmazasat ajanljuk.

Lehiités
Hagyjuk a kiivettat legaldbb 30 percig szobahdmérsékleten,
uténa hiitsik le teljesen hideg vizben.

Kiagyazas és kidolgozas

Nyissuk ki a teljesen leh(ilt kiivettat és tavolitsuk el a
gipszet. A protézisek occlusios ellendrzését kovetéen
végezhetjiik el a kidolgozast, valamint az elé-, ill.
finompolirozast.

Az SR Triplex Hot javitasi és igazitasi lehetdségei:
Kiigazitdsokat és javitasokat az SR Triplex Cold vagy a
ProBase Cold hidegpolimerizatum segitségével
végezhetiink. Ehhez érdesitstik fel mardszerszammal a



megfeleld dsszekotd fellileteket és nedvesitsiik be Gket
monomerrel. A javitanyagot az 6nt6technika szerint
dolgozzuk fel.

Veszélyforrasok

— A monomer metilmetakrilatot tartalmaz.

— Az MMA kénnyen langra kap (lobbanaspont: +10 °C).

— Ingerli a szemeket, a légzdszerveket és a bort.

— Bdrrel vald érintkezése érzékenyitéshez vezethet.

— Tartsuk tavol minden gyulladasi lehetéségtél. A kdzelben
ne dohanyozzunk.

— Ne engedjlik a csatornahalézatba jutni.

— Tegylk meg a sziikséges intézkedéseket elektronikus
felt6ltédések ellen.

Raktarozasi tudnivalok

— A monomertartalyt hiivs, sotét és jol szell6ztetett helyen
tartsuk. A raktarozasi hémérséklet 2—28 °C kozott
legyen.

— Atermékeket a lejarati idon tdl ne alkalmazzuk.

— Gyermekek szamara hozzaférhetetleniil taroljuk.

Osztalyozas szerint EN 1SO 20795-1,
Tipus 1, Osztaly 1
A termék mindsitése EN 1SO 20795-1:2013.

Az anyag fogaszati hasznalatra késziilt és a hasznalati utasitasnak megfelelden dolgozando fel.
A gyart nem felel azokeért a karokért, amelyek mas teriileten torténd alkalmazas vagy nem
szakszer(i feldolgozas miatt keletkeztek. Ezen tulmenden az alkalmazo azokban az esetekben,
amelyek a jelen hasznalati utasitasban nem kertiltek emlitésre, hasznalat el6tt sajat
felelGsségére koteles ellendrizni, hogy a termék a kivant célra alkalmas, ill. felhasznalhato-e.

Swiadectwo Rejestracji MZiOS 10517/M/95

Opis materiatu

Materiat SR Triplex Hot jest materiatem polimeryzujacym w
podwyzszonej temperaturze, zawierajagcym PMMA,
przeznaczonym do wykonywania protez technika
naktadania. Jest fatwy w pracy, a pacjentowi stwarza
komfort dopasowania protezy. Ponadto materiat dostepny
jest w postaci zytkowanej. W celu uzyskania najlepszych
rezultatow nalezy doktadnie przeczytac instrukcje
stosowania.

Skfad
Proszek
Polimetakrylan metylu, Katalizator, Barwniki

Ptyn
Metakrylan metylu stab., Dimetakrylan

Wskazania

— Protez catkowitych
— Protez czesciowych
— Protez taczonych
— Podscielen

Przeciwwskazania

— Unikac bezposredniego kontaktu nie spolimeryzowanego
materiatu ze Srodowiskiem jamy ustnej.

— W przypadku stwierdzonej alergii na jakikolwiek ze
skfadnikéw materiatu SR Triplex Hot nalezy zrezygnowac
7 zastosowania tego materiatu.

Dziatania niepozadane
W pojedynczych przypadkach stwierdzono reakcje alergiczne
na polimetakrylan metylu.

Sposob postepowania

Wyparzona i wilgotna powierzchnie modelu gipsowego
pokry¢ dwiema warstwami materiatu izolujgcego Separating
Fluid, pozostawi¢ model do wyschniecia. Dla zapewnienia
dobrego potaczenia z podstawa protezy nalezy
schropowacic zeby i zwilzy¢ je monomerem.

Dozowanie

— ldealny stosunek skfadnikéw dla jednej protezy:
23,4 g polimeru (proszku) : 10 ml monomeru (ptynu)

— Z uzyciem systemu dozowania.
Jedna proteza: Polimer: dwie podziatki na miarce dla
polimeru. Monomer: 10 ml.
Dwie protezy: Polimer: trzy podziatki na miarce dla
polimeru. Monomer: 20 ml.

Zintegrowany system dozowania
Zastosowanie zintegrowanego systemu dozowania
zapewnia idealna proporcje sktadnikéw i minimalny skurcz



podczas polimeryzacji materiatu SR Triplex Hot. Na cylindrze
do polimeru sa zaznaczone ilosci dla jednej lub dwdch
protez $redniej wielkosci. Podziatka dozownika z miarka do
monomeru odpowiada mililitrom.

W celu idealnego dozowania nalezy zachowa¢
zalecane proporcje. Zbyt duza zawartos¢ monomeru
zmienia kolor i wlasciwosci materiatu. Dodatkowo
polimeryzacja nie jest catkowita. Moze to
powodowac podraznienie btony $luzowe;j.

Mieszanie

Doktadnie wymieszac proszek z ptynem w odpowiednich
proporcjach za pomoca szpatutki. Nastepnie mieszanine
pozostawi¢ w zamknietym naczyniu, w temperaturze
pokojowej (23 °C) przez 5-10 minut.

Czas pracy

W momencie gdy, materiat uzyska konsystencje ciasta i nie
przylepia sie do palcéw, mozna dalej nim pracowac przez
okofo 20 minut w temperaturze 23 °C.

Czas uzyskania konsystengiji ciasta i czas pracy
zalezy od temperatury pomieszczenia.

Umieszczenie puszki w prasie hydraulicznej
Natozy¢ odpowiednia ilo$¢ materiatu o konsystendji ciasta
do cieplej i pokrytej materiatem izolujgcym puszki
polimeryzacyjnej. Ostroznie zamkna¢ puszke i umiesci¢ w
prasie hydraulicznej pod cisnieniem 80 baréw. Zacisnac
puszke za pomoca klamry. Utrzymywac ci$nienie.

Polimeryzacja
Polimeryzacje nalezy przeprowadzi¢ w podwyzszonej
temperaturze wedtug jednej z ponizszych metod.

— Metoda standardowa (metoda zalecana)
Puszke w ramce umiesci¢ w naczyniu z zimna woda.
Wode podgrzac do temperatury 100 °C. Wrzenie
utrzymywac przez 45 minut.

— Alternatywna metoda polimeryzacji
Puszke w ramce umiesci¢ w naczyniu z wrzaca woda i
utrzymywac wrzenie przez 20 minut.

Alternatywna metode polimeryzacji mozna
stosowac tylko w przypadku wykonywania protez
matych i $redniej wielkosci. Grubos$¢ warstwy nie
moze przekroczy¢ 1 cm.

Podwyzszenie temperatury polimeryzacji zmniejszy
ilos¢ monomeru resztkowego pozostatego po
polimeryzacji. Zaleca sie standardowy sposéb
polimeryzacji dla uzyskania minimalnej ilosci
monomeru resztkowego.

Chtodzenie

Puszke polimeryzacyjna pozostawi¢ w temperaturze
pokojowe] przez 30 minut. Nastepnie catkowicie ja ostudzi¢
przez zanurzenie w zimnej wodzie.

Otwieranie puszki i opracowanie protezy

Otworzy¢ wystudzonag puszke i usuna¢ gips. Sprawdzic
proteze w zgryzie. Nastepnie opracowac i wypolerowac
proteze na wysoki potysk ogélnie przyjetymi metodami.

Mozliwosci naprawy i korekty prac wykonanych z
materiatu SR Triplex Hot

Korekty i naprawy protez, wykonanych z materiatu

SR Triplex Hot, mozna wykonac za pomoca materiatow

SR Triplex Cold lub ProBase Cold. Nalezy doktadnie
schropowacic frezem odpowiednie powierzchnie i zwilzyc je
monomerem. Naprawe prac wykonanych z materiatu

SR Triplex Hot nalezy wykona¢ technika nalewania.

Ostrzezenia

— Monomer zawiera metakrylan metylu.

— MMA jest materiatem tatwopalnym (temperatura zaptonu
+10 °Q).

— Monomer podraznia oczy, skore i drogi oddechowe.

— Kontakt ze skéra moze powodowac uczulenie.

— Monomer przechowywac z dala od zrédfa ognia.
Nie pali¢.

— Nie wylewa¢ monomeru do kanalizacji.

— Zapobiegac przed gromadzeniem sie fadunkéw
elektrostatycznych.

Warunki przechowywania

— Pojemniki z monomerem nalezy przechowywac w
ciemnym, chfodnym i dobrze wentylowanym
pomieszczeniu w temperaturze 2—-28 °C.

— Nie stosowa¢ materiatu po uptywie daty waznosci.

— Materiat przechowywac w miejscu niedostepnym dla
dzieci.

Klasyfikacja zgodna z EN 1SO 20795-1, Typ 1,
Klasa 1.
Produkt spetnia wymogi EN 1SO 20795-1:2013.

Materiat zostat przeznaczony wytacznie do stosowania w stomatologii. Przy jego i
nalezy Scisle przestrzega instrukcji uzycia. Nie ponosi sie odpowiedzialnosci za szkody powstate
na skutek nieprzestrzegania instrukcji lub stosowania niezgodnie z podanymi w instrukcji

kazaniami. Uzytkownik odpowiada za produktu dla swoich wlasnych celow i za
jego uzycie w kazdym innym przypadku nie wyszczegolnionym w instrukgji. Opis produktu i jego
sktad nie stanowig gwarandji i nie sg wiazace




Onuc npoussopa
SR Triplex Hot je Bpyhe nonNmepN3Npajyfin Matepnjan 3a

npote3e Ha PMMA-OCHOBN 3a TexHNKy nyreta. OBaj
Matepnjan omoryhyje Bam jefHocTaBHO pykoBare a
naLNjeHTy OCNrypaBa BNCOK KomMcop Holerba. JJofaTHo Bam
CTOJN Ha pacronaraty N KOHYacTa BapNjaHTa.

Cacras
[pax:
lMonnmeTnnmetakpnnart, Katannsatop, [NTMeHTN

Teysocm:
MeTnnmeTakpnnart, INmeTakpNnar

WNupukayuja

— TOTanHy NPOTETNKY
[IENOMNYHY NPOTETNKY
KOMBNHALNOHY MPOTETNKY
— Nofnyterba

KoHTpauHpukaumja

— 1136eraBaTn INpeKTaH KOHTaKT HenofINMepN30BaHor
MaTepNjana y NHTpaopanHom nofpyyjy.

— Kop fokasaHe aneprije Ha cactojke SR Triplex Hota
OflycTaTN Off NPNMeHe.

Hycnojase
Y NOje[INHNM Cy4ajeBNMa KOJj MOSINMETNIIMETAK PNITHNX
MaTepNjana 3abenexeHe cy nokanHe aneprNyHe peakunje.

YnyrcTBo 3a ynotpe6y
Jlobpo HakBalleHe rNMCaHe NOBPLWNHE 1Ba MyTa N30MOBATN C
Separating Fluidom N octasnTN fla ce jo6po Ncywn. Kako 6N
Ce OCNTYpao Croj 3a OCHOB npoTe3e, 3ybe 106po xapanasNTN
N HaKBACNTN MOHOMEpOM.

Jlo3upame cUHTETUYKOT MaTepujana 3a npotese
— peanaH omep MelwasuHe 3a jefjHy npoTesy:
23,4 r npalka : 10 Ma TeYHOCTN
— Ca cuctemom 3a flo3upatbe:
1 npotesa: 2. Mapkaunja
MeH3sypa nonnmep: 10 mn MoHoMepa
2 npotese: 3. MapKkaunja
MeH3ype [Monnmep: 20 Mi MOHOMepa

Cucrem 3a lo3upame

VHTErpNCaHN CNCTEM 3a [JO3Npatbe rapaHTyje NjjeanaH ofjHoC
MeLWaBNHe a TNMe N MNHNMafHO CTe3akbe KOf|
nonnmepn3aunje SR Tripex Hota. MeH3ypa 3a nonnmep
nokasyje KOMNYNHY 3a jefjHy NIIN [|Be MpoTe3e cpefbe
BeNINUNHe. MapKaLNja Ha LNJINHPNYHO] MOCYN 33 MOHOMep
nokasyje MNANINTApCKY ckany.

3a njieanHo Jjosupame NpUpXKaBajTe ce 03HAYEHUX
KonuumuHa. Kojj npeBncokor cactaBa MoHoMepa
Mehajy ce 60ja M XaH[JIUHT a [JOlaTHO Ce yTUYe Ha
nonumepmsaumjy. To moxe fja foBefie 0
HajJpaXuBarba CIy30K0Xe.

YMmelwasawe

[lonaTnLoM 3aMeCNTN Mpallak N TeYHOCT N Jobpo
MpOoMeLwaTN. Y 3aTBOpEHOj MOCY[N 3a Mellakbe Lja.

5—10 MNHyTa OCTaBNTN fja J03peBa Ha CObHOj TemnepaTypN
(23°).

MNaneta obpahusama

YNM MaTepNjan HakoH lo3peBatba NOCTaHe HenemnbNB, Moxe
na ce obpatyje otnpnnnke 20 MNHyTa Kol TemMnepaTtype off
23°.

Tecto v naneta obpathmsama 3asuce ojf
Temneparype.

MpecoBamwe

TecTaHy Macy o) BelTayke MaTepNje YMEeTHYTN Y N30fI0BaHe N
Mnake nonosNLe KNsete. KNBETY NaxrbNBO 3aTBOPNTN, Y
MpewN ONTepeTNTN ¢ NPNTNCKOoM of] 80 6apa N oNKCNpaTN ca
3aTe3HOM CTe3arskom. [puTUcak npecoBamwa OCTaBUTW.

Monumepusauuja
Bpyha nonnmepn3aLnja Moxe fja byfie cnpoBefieHa Ha fiBa
HauNHa:

— Cranjjap/inv HauuH (npenopyYyeHn meTop):
3aTBopeHe KNBeTe MOCTaBNTN Y X1ajjHy BOfly, 3arpejaTn Ha
100° L| N ocTaBNTN fia ce 45 MNHyTa NCKyBaBajy.

— Bapujanra:
KnBeTy ymeTHyTN y y3aBpeny BOfly N NCKyBaBaTN
20 MNHyTa.

OBa BapujaHTa je NorofjHa camo 3a npotese mane un
cpefbe BenuuuHe! He npekopauutu
1 um februHe cnoja marepujana!

Octatak MOHOMepa ce CMatbyje NoBuleHeM
Temnepatype nonvumepusnpamwa. 3a WTO MakK y[1eo
npeocTanor MOHOMepa NpPenopyyyjeMo CTaHfjap/iHu
metop!

Xnahewe
KnBeTy ocTaBNTN Hajmatbe 30 MNHyTa Ha COBHOj TeMnepatypn
a NOTOM je NOTNYHO OXNAANTN Y XNafHO] BOAIN.

Hamewrawe n obpahusame

MoTnyHo oxnateHy KNBETy OTBOPNTN @ INMC OfCTPAHNTN. Kop
npoTe3a NPOBECTN KOHTPONY OkNy3Nje. HakoH Tora MoXxe fia
ycneqN N3pafa, NPenofNpakbe N NOAINpatbe Ha BNCOK Cjaj.



MoryhHoct penapartype u kopekuuje SR Triplex
Hota:

Kopekunje N penapaType Mory fja ce BpLue XNajiHNM
nonnmepn3atNma SR Triplex Cold nnin ProBase Cold. 3a 1y
Bpxy Tpeba oproapajyfie NoBpLNHe Cnajatba HApanasNTN
hpe3om N HaKBaCNTN MOHOMepoM. Matepnjan 3a nonpasky
OBPAINTN MO TEXHNLIN JINBEHa.

HanomeHe o onacHocty

— MoHomep cajipaBa MeTNAMeTakpNnar.

— MeTNnMeTaKpNAaT je N1ako 3anasbnB (Tauka nametba
+10 °L).

— Happaxyje ouN, INWHe opraHe N KOXY.

— Moryha je ceH3NONN3aLNja y Cnyyajy KoHTaKTa ca
KOXOM.

— [lpXaTn nofasbe of N3Bopa 3anasetba. He nywNTN y
OIIN3NHN.

— He 103BONINTN fla locne Y KaHanN3aLNjy.

— Tlpefy3eTn Mepe MPOTNB eNeKTPOHCKOT Haboja.

YnyTcTBa 3a cknafjuiiTerse

— Tlocyne 3a MOHOMep YyBaTN Ha NPOXTIAIHOM, TaMHOM N
n06po nposeTpeHoM MecTy. TemnepaTypa CKnagNwTetba:
2-28°U.

— TlpofyKT BNIe He KOPNCTNTN HakoH NCTeka poka 3a
ynotpeby.

— YyBaTN Ha MecTy He[JoCTynayHoM 3a fleLly.

Klasifikacija prema EN 1SO 20795-1, Tip 1, Klasa 1
Proizvod ispunjava zahteve EN 1SO 20795-1:2013.

Marepnjan je pa3ssjeH 3a NPNMeHy y CTOMATOMONN]N N Ca FNM Ce Mopa NOCTynaTn npema ynycray
3a ynoTpeby. Mpon3sotay He Npey3NMa OArOBOPHOCT 3a WTeTe Koje BN HacTane HeHaMeHCKoM
NPNMEHOM NAIN HeCTpy4HOM ynoTpe6om MaTepNjana. KOPNCHNK je nopefj Tora fiyxak fa npe
ynoTpe6e NPON3BOfa Ha CONCTBEHY OArOBOPHOCT NPOBEPN fla NIN je NPON3BOJ MOfecaH 3a
npefBNtieHy NPNMeHY N HauNH NpNMeHe, NocebHO ako ce pajiN 0 NPNMEHN Koja HNje HaefleHa y
ynyTcTey 3a ynotpeoy.

MakepoHCcKN

OnuwyBakwe Ha NPOU3BOJOT

SR Triplex Hot e maTepnan 3a npote3n Ha 6a3a of PMMA
-TeXHNKa CO Bpena nofNMepN3aLNja KojN ce ynotpebysa Bo
TEXHNKa Ha HabNBate. flecHo ce 06paboTysa N My f1aBarT Ha
MaLNEHTOT BO3MOXHOCT 3a YI06HO HOCetbe. JONONHNTENHO
BN CTON Ha pacnonaratbe BnakHecTa BapNjaHTa.

Cocras
[Tpauwoxk:
Polymethylmethacrylat, Karannzarop, MNrmeHTN

TeyHoc—:
Methylmethacrylat, Dimethacrylat

WNupgukayuja

— TotanHa npoteTnKa

— JlenymHa npoteTnka

— KombNHNpaHa npoteTnka
— JlonHNTe Nnactera

KoHtpauHpukaumja

— HeonxopiHo e fja ce N3berHyBa JNPEKTEH KOHTaKT CO
HeMofINMePN3NPaHN MaTepNaliN BO NHTPAOpanHoTo
nofpavje.

— Bo fokaxaHNTe a1yyajN Ha aneprNjN Ha COCTaBHN MaTepNN
SR Triplex Hot, pa otctanate ofj noHatamolHata
ynotpeba.

CnopefjHu fjejcTBa
Bo noefINHEYHN CiyyajN Ce ONNLYBAHN TIOKHN aneprNyHn
peakuNN Ha Polymethylmethacrylat-matepnann.

YnatcTBo 3a 06paboTtyBamwe

OnapeHa, 106pO HaBnaxyBaHa rNMCeHa NOBPLINHA [Ba NaTN
fla ce N30Npa co Separating Fluid. Ja ce nywTn fo6po pa ce
ocyl. 3abnTe o6po fa ce ,N3rpebaat” N fja ce HaBnaxaar
co Monomer, 3a ja ce ocNrypa CnojoT co 6a3ara Ha
npotesata.

Jlo3npameTo Ha BewWwTaykMoT MaTepuan 3a nporesu
e llfleaneH of]HOC Ha CMeca 3a ef]Ha npoTesa

e 23,4 g npawok : 10 ml TeyHoct
e Co cucTeM 3a flo3upane

1 npoTe3a: 2 03HauyBatba BO LNJINHEP

Polymer: 10 ml Monomer

2 npoTe3N: 3 03HauyBatba BO LININHJEP

Polymer: 20 ml Monomer

Cucrem 3a flosupame

VIHTerpNpaHNOT CNCTeM 3a [Jo3Npate BN 0Bo3MOXyBa
NJjearneH OfJHOC Ha CMella N WTO € MOXHO MarKy CKpuyBarbe
no noniNmepn3aLnja Ha SR Triplex Hot. LinaNHaepoT 3a
N3MmepyBate Ha PolymeroT nokaxysa KOAINUNHATA 3a eflHa



NIIN 1€ MPOTE3N Ha CPE[HATa BENINUNHA. YKaXyBaHeTo Ha
UNIINHIEpOT 3a HyMepyBatbe Ha MoHOMep Nokaxysa efHa
MNAINJINTapCKa cKana.

3a ujleaneH OfJHOC Ha CMeca O3HayeHUTe MapKupamwa
Tpebar Jja ce npujpXyBaart. AKO KONUYECTBO Ha
Monomer e npemHory, 6ojata u Handling ce
MeHyBaar. [lonosHUTENHO flenyBa Ha
nonumepmsaumja, WTo MOXe fla OBEle J10
pasjpaxyBae Ha cly3okoxara.

Mpomewysawe

MpaloKoT N TEYHOCTTa fla Ce MPoMelaat co nonatka N
cMecara fobpo fa ce npomela. Bo 3atBopeH cap 5-10
MNHYTN Ha cobHa Temnepartypa (23 °C) pa ce Yeka [jofeka e
fo3pen.

LLinpuHa 3a o6paboTyBame

BepjaHiu 0Tkako MaTepNanoT WTo e Co3peeH He ce Beke fenN,
€ B0 oCT0j6a 3a 06paboTyBatbe BO Tpaetbe off NPNOANXHO
20 MNHYTN Ha Temnepatyparta ofj 23 °C.

MpeprtectoTto 1 WMpuHaTa 3a o6paboTyBakme 3aBucat
o]l Temneparyparta.

Npecysawe

JloBonHa KONNUNHa Ha , TecTo” o BewTauka Maca fja ce
CTaBa BO [|Be MNONOBNHN Of) KNBeTa Koja Tpeba fja Nma
TeMnepartypa Ha pakara N fla ca N3onNpaHN. Knsetata
BHNMaTeNHO fla Ce 3aTBapa N fla Ce CTaBa BO Cafl Nof
MPNTNCOK off 80 bar N fa ce NPNLBPCTN €O Hanpasa 3a
dnkenpare. Mputncokot fa ce nywTu!

Nonumepusaumja
Bpena nonnmepn3aliNja ce cnposefyBa Ha 2 HAUNHN:

— CraHpjap/ieH HauuH (Taa MeTojja ce npenopayysa):
3aTBOpeHa KNBeTa fla Ce CTaBN BO NafiHa BOfa, fla ce
3arpee 0 100 °C N fa BpNe 45 MNHYTN.

— Bapwmanra:
KnseTa a ce cTaBN BO Bpena Bofia N fla Ce MywTN fa BpNe
20 MNHYTN.

Taa BapuaHTa ofjroBapa camo 3a Manu npoTesu n
npotesu o] cpefiHa BennunHa! [lebenuHata Ha
cnojute of] MaTepuanort He cmeaar Jja 6ugaar
noseke of 1 cm!

OcraToyHo Konu4ecTBo Ha Monomer ce cmanysa
npu 3ronemyBamwe Ha TeMnepartyparta Ha
nonuMepusauuja. 3a WTO e MOXHO NoManky
0CTaToOYHO Konn4ecTo Ha Monomer, ce
npenopavyea CcTaHjapfiHa MeTopja!

Napewe
Knseta fja cTon Hajmanky 30 MNHYTN Ha cobHa Temneparypa,
a notoa fja Ce CTaBN BO NafjHa BOJa la Ce ONafN NOTNOINHO.

Bajiete v u3paboryBame

MoTnonHo onafeHa KNBeTa fla ce OTBOPN N INMCOT fla ce
oficTpaHN. OKny3njcka KOHTPONa Ha NpoTe3NTe fa ce
N3BpLUYBa, NOTOA la Ce N3BPWAT NPE/IBOPNTENHO MOANPatbe N
MOAINPatbe [0 BNCOK Gjaj.

MoXHoCTH Ha nonpaByBake 1 KOPeKTypH co

SR Triplex Hot:

Co SR Triplex Hot nnin co ProBase Cold kopekTypn N
nonpaBkN ce Npasaat lecHo. 3aToa cekoja NoBPLUNHA Koja ce
obpabotysa Tpeba Jobpo fla ce Hasnaxn co Monomer.
Marepnjanot 3a nonpaskn fia ce 06paboTN nNo nNpasnma Ha
TEXHNKaTa 3a JINete.

OnomeHa oJ] onacHocT

— Monomer cofipxxn Methylmethacrylat.

— Methylmethacrylat. (MMA) e Matepnjan koj necHo ce
3ananysa (Toukarta Ha 3ananysare e +10 °C)

— [lenyBa pa3fpa3nnBo 3a OUNTE, OpraHN 3a [INWeke N
Koxara.

— Mo>Ha e CeH3NONIIN3aLNja BO KOHTAKT CO KOXara.

— Jla ce uyBa faneky ofj NpNCTan Ha fleliata. 3a Bpeme Ha
obpaboTka nywereTo e 3abpaHeTo.

— [la He fjojpe BO KaHanN3auNja.

— Jla ce npef3emart MepKkN fja He lojfie 10 ENeKTPOHCKO
MonHetbe.

Cknapupame

— Cap co Monomer a ce cknafiNpa BO NajieH N NpOBeTPYBaH
npocrop

— CoojieTHa Temneparypa 3a cknagnpate e 2—28 °C.

— TlpOTYKTOT MO NCTEKOT Ha POKOT Ha ynoTpeba Beke He e 3a
ynotpeba.

— Jla ce uyBa faney ofj NPNCTan Ha flelarta.

Knacucpukaumja cnopep EN 1SO 20795-1, Tun 1,
Knaca 1

TpON3BOJIOT N NCMONHyBa bapatbara Ha

EN 1SO 20795-1:2013.

TIPONYKTOT e Co3iaH 3a yoTpe6a BO ieHTanHo Nofpavje N Mopa fa ce ynoTpebysa camo Cornacko
ynaTcTeoTo 3a ynoTpeta. 3a WTeTa NOpagN NHaka ynoTpe6a NAN HecoofiseTeHa ynoTpeta,
MPON3BOANTENOT He 0froBapa. OcBaH T0a ynoTpebysayoT e 06ase3aH NPORYKTOT la rO N3NNTa Ha
csoja OfrosopHocr. Mpep ynoTpe6arta ynotpeysay e 06Bp3aH fa CIPOBEAyBa NCINTyBarbe Ha
CMOCOBHOCT Ha MPOflYKTOT 3a MPeBNeHO NPNMeHyBake, MOCEBHO ako 0Ba Hee e HaBe[jeHo BO
ynatciso Ha ynotpe6a.



Bbnrapckun

Onucanune Ha npofiyKta

SR Triplex Hot e ropelononNmepN3Npaly npoTeseH
MaTepNan, cbCTtaseH Ha 6baza PMMA 3a nnombnpala
TexHNKa. C Hero ce 6OpaBN NlecHo, a N MaLNeHTbT e YyBCTBa
MHOro komdpopTHO. OCBeH TOBa Ce Mpefinara N BbB BapNaHT C
BnakHa. C ornep NOCTNraHeTo Ha OMTNMarneH pesynTat
npoyeTeTe HaCTOAWOTO yMbTBaHe 3a 0bpaboTka.

Cobcras
[pax:
MOMINMETNSIMETaKPNAAT, KaTasnN3atop, NNTMEHTN

TeyHocm:
MeTNSIMETaKpNNaT, JNMeTakpNaaT

Moka3aHua

— MbIHO NpOTe3NpaHe

— YaCTNYHO MpoTe3NpaHe
KOMONHNpaHO npoTe3NpaHe
— MOAMbHEXN/NOANOXKN

MpoTusonokasaumna

— [la ce N36ArBa INpeKTEH KOHTAKT Ha HEMOMNMN3NPaH
MaTepNan B NHTpaopanHata obnact.

— TpN joka3saHa aneprna KbM CbcTaskN Ha SR Triplex Hot
MaTepNasbT la He ce MpNnara.

CTpaHnyHm feicTeus
B oTpenHN ciyyan ce OnNCBaT JIOKAHN anerNnpyHN peakLNN
KbM MOSINMETNSIMETAKPNNATHN MaTepNalin.

YnbTBaHe 3a pabota

/13BapeHNTe N J06pe HaMOKPEHN TNMCOBN MOBbPXHOCTN Ce
N30NINpaT f1Ba MbTN CbC Separating Fluid N ce ocTasAT fa
N3CbXHaT lobpe. C ornep ocNrypABaHe Ha Jobpa cBpb3ka ¢
npoTe3HaTa 0CHOBA, 3bONTE CNMHO Ce HarpanasABaT N ce
Hanarat ¢ MOHoMep.

[llo3upaHe Ha NPOTe3HNA CMHTETYEH MaTepuan
— Npeanna nponopuua Ha cMecBaHe 3a eflHa
nporesa:
23,4 1 npax : 10 mn TeyHocT
— Mo po3mpawa cucrema:
1 npotesa: 2-pa MapkNpOBKa
MeH3ypa nonnmep: 10 Mn MoHOMep
2 npoTesN: 3-Ta MapkNpoBKa
MeH3ypa nonnmep: 20 Mn MoHOMep

llo3upaa cuctema

HTernpNpaHaTta Jo3npalia CNCTeMa OCNrypABa NjjeasHa
MPONOPLNA Ha CMecBaHe N MNHNMasHO CBNBaHe Ha SR Triplex
Hot npn nonnmepn3aLng. MeH3ypkaTa 3a NosNMepa nokassa

KONNYECTBOTO 3a €[Ha NJIN [IB€ MPOTE3N CbC CPefieH pasmep.
MapKNpOBKaTa BbpXy MeH3ypaTa 3a MOHOMEpa e cKana B
MNJININTPN.

3a ugeantHa JO3MpoBKa []a Ce OTMepBa CbOTBETHO
npenMcaHoTo Konuyecrso. Mpn npekomMepHo ronamMo
KOSINYECTBO MOHOMEP Ce NPOMEHSAT LUBETHT 1
npouepypara. OcBeH ToBa Ce Hapywasa u
nonumepusaymata. Toea MoXe Jja josefie 10
pasgpa3sBaHe Ha nurasmuara.

CmecBane

[paxbT N TEYHOCTTa Ce CMecBaT C flonaTka B NPOMOpLNSA N ce
pa3bbpkBat obpe. CMecTa ce 0CTaBA ja y3pee B 3aTBOPEHNA
Cbf} B MPObXaHNe Ha 5—10 MNHYTN NpN CTaNHa
Temneparypa (23 °C).

Bpeme 3a o6pabotka

lLlom npectaHe f1a nenHe cnepj y3pABaHeTo, MaTepNanbT MoXe
fla ce 0bpabotsa B pamMKNTe Ha 20 MNHYTN PN Temneparypa
23°C.

Bpemerto 3a 3a6bpkBaHe 1 o6paboTka 3aBucy ot
Temneparypara.

MpecosaHe

JloBONHO KONNYECTBO OT CNHTETNYHATa NacTa ce NoCTaBA B
[1BETE MONOBNHN Ha KiOBeTaTa, Harpata jo Thprnma 3a
pbkaTta TemnepaTypa N N30ANpaHa. KioseTata BHNMaTENHO ce
3aTBapA N Ce MPNTNCKa B Npecarta ¢ HanaraHe ot 80 6apa,
KaTo ce oNKCNpa ¢ ombBaTenHa ckoba. HanaraHeto Ha
npecoBaHeTo J]a He ce npomeHs!

Monumepusauma
['opewoTo NoNNMEepN3NpaHe MoXe [ja e peann3npa no 2
MeTofa:

— CranjjapTHa npouefiypa (npenopbunteneH metop):
3aTBopeHaTa KioBeTa ce NOCTaBA B CTyleHa BOfia, 3arpAsa
ce o 100 °C n ce ocTasA la BPN 45 MNHYTN.

— Bapwmanr:
Kiosetara ce nocrass BbB Bpsna Bofja N Ce OCTasA ja BN
20 MNHyTN.

To3u BapMaHT e NojIXofiALl camMo 3a No-Masku
cpefiu npotesu! [le6enuHata Ha cnos Matepuan
Jla He HafBmwasa 1 cm!

OCTaTbYHOTO KONMYECTBO MOHOMEp Ce cnAra upes
noBUlWABaHe Ha MoNMMepu3Npalata remneparypa. C
ornej| HaNMYMeTo Ha Bb3MOXHO MUHMMANHO
KONINYeCTBO OCTaTbYeH MOHOMeEp ce npenopbyBa
CTaH[apTHUAT MeTop!

Oxnaxpane

KioBeTaTa ce 0CTaBA la NPeCTON Ha CTaNHa Temneparypa Han-
Manko 30 MNHYTN, Cef) KOTO e OXax[a OKOHYaTeNHo B
CTyfeHa Bofja.



M3BaxpaHe n obpabotka

HambfHO oxnajieHaTa KioeTa ce 0TBapA N FNMChT e
OTCTpaHsBa. VI3BbPLIBA CE OKIIO3NOHEH KOHTPON Ha
npoTesata, cnej KOeTo cnefiea 0GhopMAHe, MPefIBAPNTENHO
MONNpaHe N MOTINpaHe |0 OrfefjaneH 6rackk.

Bb3MOXHOCT 32 NONPABKM 1 KOPEKLUM Ha

SR Triplex Hot:

KOpeKLNN N NonpaBkN MoraT la Ce N3BbPLBAT CbC CTY[IEHNTE
nonnmepn3atn SR Triplex Cold nnn ProBase Cold. Mpn Toa
CbOTBETHNTE CBbP3BALUN NOBBPXHOCTN CE HarpanABAgar ¢
hpesa N ce HanaraT ¢ MoHomep. C MaTepNara 3a KOpeKLNN
[1a ce paboTN No MeTofa Ha NeeHe.

BHuMaHme, onacHo
- MOHOMep'bT Cb[IbpXa METNIMETAKpPNiaT

— MMA e necHo 3anannm (Touka Ha Bb3nnameHsBaHe
+10 °C)

— [lpa3HN OuNTe, INXaTeHNTe OpraHN N KoXara.

— Bb3MOXHa YyBCTBNTENHOCT MPN KOHTAKT C KoXara.

— Jla ce fbPXN HaCTpaHa OT N3TOUHNLN Ha Bb3nnameHsABaHe.
[la He ce nywnN.

— [la He nonapa B KaHanN3aynATa.

— [la ce B3emaT MepKN CpeLly eneKTPOHHN 3apAfN.

YKa3aHuA 3a CbXxpaHeHune
— CbfIbT C MOHOMepa [la Ce CbXpaHABa Ha XNMafHO, ThMHO N

f106pe NPOBETANBO MACTO. TemnepaTtypa Ha CbxpaHeHne
21028 °C.

— Crefy N3TNYaHe Ha CpoKa 3a rofJHoCT NPOflYKTNTE fja He Ce
N3ron3Bat noseye.

— Jla ce cbxpaHsABaT Ha HE[JOCTBMHO 3a flela MACTO.

Knacucpukaumsa cnopep EN 1SO 20795-1,
Tun 1, Knac 1

MpofykTbT 0TroBapA Ha N3NCKBAHNATa Ha
EN1SO 20795-1:2013.

MartepnansT e paspaboTeH 3a N3non3sakxe B Cb3b6NeTO N TpabBsa fa ce 0bpaboTsa ChrnacHo
NHChOpMaL|NATa 3a yNoTpe6a. 3a WeTN, Bb3HNKHANN OT pyra yoTpea NIN HenpasNAHa
06paboTka, NPON3BOINTENAT He 0TroBapA. OCBeH T0BA NOTPEBNTENST e ATbXeH Ha CBoA
OTTOBOPHOCT fja IPOBEPN NPOAYKTa NPeN ynoTpeBata My 3a HerosaTa roHOCT N Bb3MOXHOCT 33
N310f138aHe 33 XenaxNTe LenN, ako Tasn LeNIN He Ca MOCOYEHN B NHChOPMALNATa 3a yroTpe6a.

Pérshkrimi i produktit

SR Triplex Hot éshté njé material termopolimerizues
protezash né bazé té PMMA pér teknikén e mbushjes.
Produkti éshté i thjeshté pér pérdorim dhe tepér i
pérshtatshém pér pacientit. Pérvec késaj produkti ka
variante té ndryeshme té pérdorimit.

Pérbérja
Pluhur:
Polimetilmetakrilat, Katalizator, Pigmente

Léng:
Metilmetakrilat stab., Dimetakrilat

Indikacionet

— Protetiké totale

— Protetiké té pjesérishme
— Protetiké kombinuese
— Nénmbushjet

Kontraindikacionet

— Shmangiuni kontaktit direkt té materialit té
papolimerizuar né zonén intraorale.

— Shmangiuni pérdorimit nése vrehen alergji ndaj pjeséve
pérbérse té SR Triplex Hot.

Efekte anésore
Né raste té vecanta jané pérshkruar reakcione alergjike
lokale ndaj materialeve-polimetilmetakrilate.

Udhézime pér pérdorim

Sipérfagja e lagur miré e gjipsit izolohet dy heré me
Separating Fluid dhe lihet té thahet miré. Pér té siguruar
lidhjen e protezés bazé, dhémbét ashpérohen miré dhe
njomen me Monomer.

Dozimi i materialit té protezés
— Raport ideal i pérzierjes pér njé protezé:
23,4 g pluhur : 10 ml léng
- Me sistemin e dozimit
1 protezé: 2. shenjime
Cilindér matjeje Polimer: 10 ml Monomer
2 proteza: 3. shenjime
cilindér-matjeje Polimer: 20 ml Monomer

Sistemi i dozimit

Sistemi i integruar i dozimit garanton njé raport ideal té
pérzierjes dhe tkurrje minimale polimerizuese té SR Triplex
Hot. Te cilindri matés pér Polymer jané té shenjuara sasité
pér njé ose dy proteza té madhésisé mesatare. Shenjimi né
cilindrin e Momomerit tregon shkallén e mililitrave.



Pér njé dozim ideal pérmbahuni sasive té dhéna.
Nése ka pérmbajtje té madhe té Monomerit, vjen
deri tek ndryshimi i ngjyrés.Vec késaj cenohet
polimerizimi, gjé qé mund té con deri te ngacmimi i
mukozés.

Pérzierja

Pluhuri dhe Iéngu né raport té pérzierjes pérzihen miré me
shpatull. Lihet té piget né njé kupé té mbyllur pér pérzierje
pérgjaté rreth 5-10 minutash (né temperaturé té dhomés
prej 23 °C).

Zgjatja e pérpunimit

Gjersa materiali pas kohés sé pjekjesé s'éshté mé ngjités,
mund té pérpunohet pérgjaté rreth 20 minutave dhe né
temperaturé 23 °C.

Zgjatja e pérpunimit varet nga temperatura.

Shtypja

Brumi i mjaftueshém i materialit me tepricén vendosen né
gjysmé vaskézat e izoluara dhe té vakéta. Vaskéza mbyllet
me kujdes dhe réndohet né presé me 80 bar. Fiksohen me
njé hekur té tendosur. Lihet shtypja e presés!

Polimerizimi
Polimerizimi i nxehét (Termopolimerizimi) mund té
realizoheté sipas dy ményrave:

— Rrjedha standarde (metoda e rekomanduar):
Vaskéza e mbyllur vendohen né ujé té ftohté, nxehen pér
100 °C dhe lihen & ziejné pér 45 minuta.

— Variantet:
Vaskéza vendoset né ujin gé vélon dhe lihet té ziej gjaté
20 minutave.

Kjo variant éshté e pérshtatshme vetém pér
proteza té madhésisé mesatare! Shtresa e
materialit nuk duhet té jeté mé tepér se 1 cm!

Pérmbajtja e monomerit ulet népér mjet ngritjesé
sé te mperaturés polimerizuese. Pér njé resto té
pérmbajtjes sé Monomer-it mundésisht sa mé té
vogél, rekomandonet metoda standarde!

Ftohja
Vaskéza lihet t€ rri sépaku 30 minuta né temperaturé té
dhomés, s'fundi ftohet plotésisht né ujé té ftohté.

Nxjerrja dhe pérpunimi

Vaskéza e ftohur plotésisht hapet dhe largohet gjipsi. Béhet
kontrolla oklusive tek protezat, mé né fund pason
pérpunimi, lustrimi deri né shkélgim té ploté.

Mundésia e reparimit dhe e korrekturés sé

SR Triplex Hot:

Korrektura dhe reperatura mund té realizohené me
polimerizuesit e ftohét (Autopolimerizues) SR Triplex ose

ProBase Cold. Edhe sipérfagja pérkatése ashpérohet me njé
frezé dhe njomet me Monomer-in. Materiali reparues
pérpunohet pas teknikés sé zbrazjes.

Udhézime pér rrezikun

— Monomeri pérmban Metilmetakrilat.

— MMA ndizet lehté (pika e flakés +10 °C).

— Ngacmon syté, organet e frymémarrjes dhe lékurén.

— Né kontakt me lékurén mund té vjené deri te sensibilizimi.
— Larg burimeve t€ zjarrit. Mos pini duhan.

— Mos e hudhéni né kanalizime.

— Merrni masa kundér ngarkesés elektronike.

Udhézime pér ruajtje

— Mbajtési i Monomer-it ruhet né njé vend té ftohté, té errét
dhe té ajrosur miré. Temperatura e ruajtjesé 2—28 °C.

— Produktin mos e pérdorni pas skadimit té afatit pér
pérdorim.

— Mos lejoni té preket nga fémijét.

Klasifikimi sipas EN 1SO 20795-1, Tipi 1, Klasa 1
Produkti ploteson standartet EN ISO 20795-1:2013.

Materiali éshté zhvilluar pér pérdorim dental dhe duhet té pérdoret sipas informacioneve pér
pérdorim. Pér démet qé mund té dalin nga pérdorimi i ndryshém ose né kundérshtim me
pérdorimin e rekomanduar, prodhuesi nuk mban pérgjegjési. Pérveg késaj pérdoruesi éshté i
detyruar, qé produktin ta pardor me vetépérgjegjési dhe té kontrollojé mundésité e pérdorimit
pér qéllimet e parapara, sidomos nése kéto qéllime nuk jané té dhéna né informacionet pér
pérdorim.



Lb. romana

Descrierea produsului

SR Triplex Hot este un material protetic termopolimerizabil
pe bazd de PMMA, utilizat in tehnica presérii. Produsul
garanteaza utilizatorului o usoard manipulare, iar
pacientului un inalt confort fizionomic. La acesta se adauga
si varianta n structurd fibroasa.

Compozitie
Pulbere:
polimetacrilat de metil, catalizatori, pigmentj

Lichid:
metacrilat de metil srab., dimetacrilat

Indicatii

— protetica totala

— protetica partiald

— protetica combinatorie
— captusiri (rebazare)

Contraindicatii

— Se va evita contactul direct al materialului nepolimerizat
cu zona intraorald.

— Se va renunta la folosirea materialului SR Triplex Hot in
cazul In care se stie cd pacientul este alergic la
componentele acestuia.

Efecte secundare
S-au constatat individual cazuri de reactji alergice locale la
materiale pe baza de polimetacrilat de metil.

Mod de preparare

Suprafetele gipsate se vor trata cu apa fierbinte si se vor
umezi bine, apoi se vor izola de doud ori cu Separating
Fluid, ldsanduse In cele din urmd s& se usuce bine. Pentru a
se asigura o bund legatura cu baza protezei, dintji se vor
asperiza bine si se vor umecta apoi cu monomerul.

Dozarea rasinii protetice
— Raportul ideal de amestecare pentru o proteza:
23,4 g pulbere : 10 ml lichid
— Cu dozatorul:
1 proteza : 2 gradatji
cilindru gradat pt. polimer: 10 ml monomer
2 proteze: 3 gradatii
cilindru polimer: 20 ml monomer

Dozatorul

Dozatorul integrat garanteaza obtinerea raportului de
amestecare ideal si atingerea unui grad minim de contractie
la polimerizare a produsului SR Triplex Hot. Cilindrul gradat

pentru polimer indica cantitatea necesara pentru una sau
doua proteze de dimensiuni medii. Cilindrul pentru
monomeri este gradat in scala mililitrica.

Pentru obtinerea amestecului ideal se vor respecta
cantitatile gradate. Monomerul aflat

ntr-o concentratie prea mare conduce la modificari
cromatice si ale modului de manipulare al
produsului, provocand iritatii ale mucoasei bucale.

Amestecarea componentelor

Pulberea si lichidul se amesteca complet prin spatulare, in
functie de raportul de amestecare dat. Se va lasa la
maturizat circa 5-10 minute (la temperatura camerei de
23 °Q).

Timpul de manipulare

Dupé ce materialul nu mai este lipicios, acesta poate fi
prelucrat imediat timp de circa 20 de minute, la 23 °C.
Timpul de manipulare si de plasticitate al pastei
sunt dependente de temperatura.

Presarea

Se va plasa in calotele izolate ale cuvetei o cantitate
suficientd de pasta de rdsind adusé la temperatura corpului.
Se va inchide cu atentie cuveta, dupd care se va supune
unei presiuni de 80 bar si se va fixa cu o clema de intindere.
Presiunea de lucru se va mentine constanta!

Polimerizarea
Termopolimerizarea poate fi realizata pe doua céi:

— Metoda standard (recomandata):
Cuveta inchisd se introduce in apa rece, se incélzeste la
100 °C si se fierbe timp de 45 minute.

— Varianta:
Se introduce cuveta in apé fierbinte si se fierbe timp de
20 de minute

Aceasta varianta este destinata numai pentru
proteze de dimensiuni micii si mijlocii! Grosimea
materialului nu va depasi 1 cm!

Concentratia reziduald de monomer scade odata cu
cresterea temperaturii de polimerizare. Pentru a
obtine o concentratie minima de monomer
recomandam folosirea metodei standard!

Racirea
Se va tine cuveta timp de 30 de minute la temperatura
camerei si apoi se va raci complet in apd rece.

Dezinsertia si finisarea

Se va deschide cuveta rdcita complet si se va indepérta
gipsul. Se va efectua controlul ocluziv al protezei, apoi se va
finisa, poliza si lustrui.



Posibilitati de reparare si corectie a lucrarilor
efectuate cu SR Triplex Hot:

Corectiile si reparatiile pot fi efectuate cu
autopolimerizabilele SR Triplex Cold sau ProBase Cold.
Suprafetele de aderentd se vor asperiza cu o freza si apoi se
vor umecta cu monomerul. Materialul de reparatie se va
aplica prin turnare.

Pericole
— monomerul contine metacrilat de metil (MMA)
MMA este un material usor inflamabil (punct de
inflamabilitate +10 °C)
irita ochii, caile respiratorii si pielea
este posibila sensibilizarea la contactul cu pielea
— se va pastra la loc ferit de orice surse de foc.
Fumatul oprit
— nu se va arunca in canalizare
— se vor lua masuri contra incarcarii cu sarcina electronica

Mod de pastrare

— recipientul pentru monomer se va péstra la loc rece,
intunecat, bine aerisit, la o temperatura de 2—-28 °C.

— nu se vor utiliza produse cu termenul de valabilitate
depasit

— produsul se va pastra la loc inaccesibil copiilor

Clasificare conform normei EN 1SO 20795-1,
Tip 1, Clasa 1
Produsul intruneste cerintele EN 1SO 20795-1:2013.

Materialul este destinat aplicatiilor din tehnica dentara si trebuie folosit conform prezentelor
instructiuni. Producatorul nu-si asuma nici o responsabilitate fata de daunele rezultate in urma
folosirii necorespunzatoare a produsului. In plus, utilizatorul este obligat sa verifice pe propria
raspundere daca produsul are destinatia posibilitatile de utilizare corespunzatoare aplicatiei
dorite, indeosebi atunci cand aceasta destinatie nu a fost mentionata in instructiunile de
folosire.
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